Sumitomo Drive Technologies
Always on the Move

Série PARAMAX® 9000
Manual de Manutencao

® Somente técnicos treinados devem manusear, instalar e executar manutencao em redutores Paramax®.
Leia este Manual de Manutencao atentamente antes de operar o equipamento.

® Os redutores Paramax® sao fornecidos sem lubrificacdo. Antes da operacdo do equipamento,
abasteca-o com 6leo, de acordo com este Manual de Manutencao.

® Os usuarios dos redutores Paramax® devem receber e guardar uma cépia deste Manual de Manutencgao.
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Precaucoes de seguranca

@ Leia atentamente este Manual de Manutencao e todos os documentos que acompanham o equipamento antes de utilizé-lo
(instalagdo, operacdo, manutencéo, inspecdo etc.). E necessario compreender totalmente este manual, as informagdes sobre seguranca
e todas as precaucoes para a correta operacgdo do equipamento. Guarde este Manual para consultas futuras.

@ Preste muita atencao aos avisos indicados como "PERIGO" e "CUIDADQ" relativos a seguranca e utilizacao adequada.

0 PERIGO 0 manuseio inadequado pode resultar em danos fisicos, graves lesdes pessoais e/ou morte.

A CUIDADO 0 manuseio inadequado pode resultar em danos fisicos e/ou lesdes pessoais.
Os itens descritos A CUIDADO podem levar a graves perigos, dependendo da situacao.

Sempre observe os quadros de avisos importantes descritos nesses itens.

€ PERIGO

@ E necessario que os procedimentos de transporte, montagem de tubulacdes, operacio, manutencio e inspecées
sejam executados somente por técnicos adequadamente treinados. Do contrdrio, podem ocorrer lesées pessoais ou danos
ao equipamento.
@ Quando o equipamento for utilizado em sistemas para transporte de pessoas, é necessario instalar dispositivos de
seguranca secundarios para proteger contra acidentes que possam resultar em lesdes pessoais, morte ou danos ao sistema.
@ Quando o equipamento for utilizado em elevadores, é necessario instalar um dispositivo de seguranca no elevador,
para impedir a queda do mesmo. Do contrario, podem ocorrer graves lesdes pessoais, morte ou danos ao elevador.

A CUIDADO

@ Opere 0 equipamento somente dentro de suas especificagdes de projeto e desempenho. Do contrario, podem ocorrer lesdes
pessoais ou danos ao sistema.

@ Mantenha as maos e quaisquer corpos estranhos afastados das partes méveis do equipamento, para evitar a ocorréncia de
lesdes pessoais ou danos ao sistema.

@ Retire imediatamente de operacao quaisquer equipamentos danificados e somente recoloque-os em operagéo depois de
adequadamente reparados.

@ Modificacdes ou alteracées de qualquer espécie no equipamento anulardo a garantia e invalidarao quaisquer alegacoes posteriores.

@ Nio remova a plaqueta de identificacdo.

@ Os redutores Paramax® séo fornecidos sem 6leo. Antes da operagao do equipamento, abasteca-o com 6leo, de acordo com as instrugdes
descritas na secao Lubrificacao deste Manual.

—
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Inspecao e armazenamento

Inspecao de entrega

A\ CUIDADO

@ Para evitar lesdes pessoais, antes de desembalar, confirme se o redutor esta posicionado corretamente.

@ Confirme se o redutor recebido corresponde ao seu pedido. A instalagao de um produto incorreto pode resultar em lesdes pessoais ou danos
ao sistema.
@ Nao remova a plaqueta de identificagdo.

Na entrega do redutor Paramax®, confirme os seguintes itens:
(1) Enecessario que as descri¢des contidas na plaqueta de dados nominais correspondam ao seu pedido.
(2) E necessario que nio haja pecas danificadas durante o transporte.
(3) E necessario que todos os parafusos e porcas estejam firmemente apertados.

Caso haja duvidas de que o equipamento entregue corresponda ao seu pedido, entre em contato com o agente, distribuidor ou filial de
servigos Sumitomo de sua regido.

Informacoes da plaqueta de identificacao

(D Modelo do redutor de velocidade ® PARAMAX® Sumitomo DriveTechnologies @
V\ MODELO
@ Relagio de reducao i FS
Poténcia e rotagio de entrada ENTRADA kW HP
rpm

(@ Nimero de série

T ——— | N.SERIE
DATA/FECHA

o Sumitomo Industrias Pesadas do Brasil Ltda. %
Itu - SP - Brasil

Fig.1 Plaqueta de identifica¢do do redutor Paramax®

® Tenha sempre & mio as informagdes de (D MODELO, (@ RELACAO e (@ NUMERO DE SERIE ao consultar um representante.

Armazenamento

Nao armazene o redutor Paramax® por mais de seis (6) meses, exceto se o armazenamento de longo prazo tiver sido especificado
na confirmagéo do pedido. Siga as instru¢des indicadas a seguir caso seja necessario armazenar o redutor por longos periodos
anteriores a instalacdo.

Local de armazenamento

Armazene o redutor em ambiente interno coberto e em drea limpa e seca, relativamente isenta de umidade, poeira, flutuagdes extremas de
temperatura e gases corrosivos. Nao armazene o equipamento em ambiente externo ou em local Umido.

Periodo de armazenamento

Até seis (6) meses:

(1) Abasteca o redutor com o lubrificante recomendado. (Consulte a se¢do Lubrificagdo neste Manual.)
(2) A cada trés (3) meses gire a mao o eixo de entrada o nimero de voltas equivalente a relacdo de reducao do redutor.
Por exemplo, se a relagéo for 35, gire o eixo 35 voltas completas.

Seis (6) meses a um (1) ano: (Quando informado na confirmacao do pedido)

(1) Produtos especiais anticorrosivos sdo aplicados na fabrica antes da expedicdo. O produto antiengripamento NP-20 (Shell VSI Circulating
Oil #32) é pulverizado no interior do redutor, e o respiro de ar é substituido por um bujao de vedacao vermelho.

(2) Nao opere o redutor com o 6leo antiengripamento. Antes de operar, faca a drenagem do produto antiengripamento e abasteca o
redutor com o lubrificante recomendado.
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Armazenamento ., — Transporte

Periodo de armazenamento (cont.)

Mais de um (1) ano: (Quando informado na confirmagdo do pedido)

(1) Antes da expedicédo na fabrica, o produto antiengripamento NP-20 (Shell VSI Circulating Oil #32) é pulverizado no
interior do redutor, e o respiro de ar é substituido por um bujao de vedagédo vermelho.

(2) Depois do primeiro ano de armazenamento, adicione o volume correto de produto antiengripamento NP-20 (Shell VSI Circulating Oil
#32) no interior do redutor. (Consulte a Tabela 1.)

(3) Gire a mdo o eixo uma quantidade de voltas equivalente a relacdo de redu¢do do redutor. Por exemplo, se a relacao for 35, gire o eixo
35 voltas completas.

(4) Passar um filme de graxa nos retentores (consulte a tabela de graxas recomendadas na secao de lubrificantes) para proteger contra
ressecamento.

(5) Recoloque o bujao no respiro de ar. Repita as etapas 2 a 4 para cada ano de armazenamento.

(6) Nao opere o redutor com o 6leo antiengripamento. Antes de operar, faca a drenagem do produto antiengripamento e abasteca o
redutor com o lubrificante recomendado.

Tabela 1. Quantidade de produto antiengripamento — Shell VSI Circulating Oil #32 gal. (litros)

Tamanho do redutor {9015-9035 9040-9055 9060-9075 9080-9095 9100-9118 9121-9136
Quantidade 0,1(0,38) 0,15(0,57) 0,25 (0,95) 0,5(1,89) 1(3,79) 2(7,57)

Operacao depois do armazenamento

(1) Os retentores deterioram-se quando expostos a temperaturas elevadas e aos raios UV (ultravioleta) do sol. Inspecione os retentores antes
de acionar o redutor Paramax®.

(2) Depois de iniciar o movimento do redutor, verifique se ndo ha ruido, vibragdes ou elevacdo de temperatura anormal. Entre em contato
com o agente, distribuidor ou representante de vendas de sua regido se observar qualquer anormalidade.

Transporte

€ PERIGO

@ Nunca posicione-se diretamente sob qualquer equipamento suspenso por guindaste ou outro mecanismo de elevacio, sob risco
de lesdes pessoais ou morte.

A\ CUIDADO

@ Tenha o méaximo cuidado para néo deixar cair o redutor. Se houver no equipamento um parafuso, olhal ou furo para transporte,
é obrigatério utiliza-lo para seu icamento.

Depois de montar um redutor Paramax® no equipamento, nao eleve a maquina inteira utilizando o parafuso, olhal ou furo para
transporte do redutor, pois isso pode causar lesdes pessoais ou danos ao equipamento e/ou ao dispositivo de icamento.

@ Antes de realizar o icamento, consulte a plaqueta de dados nominais, o palete de madeira, desenhos de conjunto, catalogos etc.
para saber o peso do redutor ou motoredutor Paramax. Nunca eleve um equipamento que exceda a capacidade nominal do guindaste
ou ponte rolante ou de qualquer mecanismo que esteja sendo utilizado para icamento. A ndo observacdo desta precaucédo pode
causar lesdes pessoais ou danos ao equipamento e/ou ao dispositivo de icamento.

w
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Nomenclatura

Modelo standard

P PARAMAX

9075 || R

3|Y|— R

35.5

\/
Caracteristica
Auxiliar

V.Tabela 6

Numero de estagios
> do redutor

V. Tabela 5

/

Tipo de redutor

V.Tabela 4

\/
Relacao de trans-
missao nominal

Acessorio

V.Tabela 10

Tipo de eixo de
baixa rotacao

V.Tabela 9

Configuracao de eixo

P> de baixa rotacdo
p» Tamanho do redutor V.Tabela 7
R Tipo de eixo de alt:
» Tipo de carcaca > Po foig:;oéoe o
V.Tabela 3 V.Tabela 8
[ Configuracao de eixo
»|Posicao de montagem - de alta rotacio
V.Tabela 2 V.Tabela 7
Tabela 2 Tabela 6 Tabela 8
Posicao de montagem Caracteristica auxiliar Eixo de alta rotacéo
H | Horizontal Y | Eixo em polegadas embranco | Eix0 macigo
V| Vertical A | Carcaga em aco soldao M Com motor
W | Parede YA | Carcaga em aco soldado + Eixo em polegadas Y Eixo de entr%da 0Co com ﬂalnge
R Parede invertido F Carcaca de ferro fundido nodular (somente redutor ortogonal)
F Horizontal/Invertido YF | Carcaca de fundido nodular + Eixo em polegadas ) Com adaptador para motor
T  |Vertical/Invertido \{RV F’{\ﬂfntagemdem %aredfe - Tabela 9
olamento de saida reforcado
Tabela 3 . . -
J Posicdo de montagem de parede invertido Eixo de baixa rotagdo
Tipo de carcaca U Montagem de teto Em branco| Eixo maci¢o
A | Carcaca monobloco D  [Rolamento de saida com mancal estendido K Eixo vazado
D Carcaca I?lpar.tlda : L Rolamento de saida reforcado e mancal estendido T Eixo vazado com disco de
B Carcaca bipartida especial H Rolamento axial contragao
Tabela 4
Tabela 10
Tipo de Redutor
_p Tabela 7 Acessorios
P | Eixos paralelos Posicdo de projecao dos eixos de alta e baixa rotagao* P 1 Ventilador radial
R Ortogonal —— - -
- R Lado direito visto do eixo de alta velocidade G 1 Ventilador radial (lado oposto)
Z  |Ortogonal especial - - -
L Lado esquerdo visto do eixo de alta velocidade B Contra-recuo
Tabela 5 B Ambos os lados FB | 1Ventilador radial + contra recuo
i . D Ambos os lados (disposicao de Bs de engrenagem E Aquecedor de 6leo por imersao
Numero de estagios invertida)
C Serpentina de arrefecimento

2 Reducdo dupla
3 Reducgéo tripla
Redugdo quadrupla

* a projecao do eixo de alta rotacdo ou ortogonal depende
da posicao da engrenagem conica.
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Rotacao standard

Rotacao de entrada
Este manual mostra o sistema de lubrificacdo standard quando a rotacdo de entrada se encontra dentro da faixa (vide Tabela 11).
Quando a rotacdo de entrada exceder a faixa standard, consulte a Sumitomo apds verificar a condicdo operacional em detalhes.

O sistema de lubrificagao é determinado de acordo com a condi¢do operacional.

Redutor

Este manual é aplicado ao redutor padrdao. Um sistema de lubrificacdo para redutores especialmente projetados podem ser
completamente diferentes do sistema de lubrificacdo padrdo. Consultar a fabrica referente ao sistema de lubrificacdo de redutores de
velociodades montados na posicao de parede (W).

Tabela 11.Tabela de rota¢des standard

Notas: 1. Faixas de rotacdo de entrada standard indicada por células ndo sombreadas.

Posicdao | Nimerode | Tamanhode . = Rotacao de entrada (r/min)
Montagem | 45 aixo | estagios redutores Lubrificagdo
1000 1500 1800
9015 ~ 9055 Banho de 6leo
9060 ~ 9085
Reducgao
° dupla 2090, 9095 Lubrificacdo por salpico
3 9100, 9105
T‘E 9110, 9115
s Reducio 9015 ~ 9055 Banho de 6leo
] i 9060 ~9085 || pificacio por salpico
= tripla 9090 ~ 9115 saoporsalp
e Reducio 9030 ~ 9055 Banho de 6leo
‘E quadrupla 9060 ~ 9085 Lubrificagao por salpico
o 9090 ~ 9115
E 9015 ~ 9055 Banho de dleo
o Reducao 9060 ~9075__| | prificacio por salpico
T dup?a 9080, 9085 saoporsab
= 9095 Lubrificacdo forcada
5 9105,9115 (bomba elétrica)
g 9030 ~ 9055 Banho de 6leo
5 | Reducdo | 9060~ 9085
tripla 9090, 9095 Lubrificacao por salpico
9100 ~ 9115
q?leécd’l:lﬁla)fa 9040 ~ 9115 Banho de dleo
Lubrificacao forcada
9015 ~ 9085 (bomba acionada pelo
eixo do redutor)
Reducao
dup‘l;a 9090, 9095 Lubrificacdo forcada
o 9100, 9105 (bomba elétrica)
< 9110,9115
© Lubrificagdo for¢ada
i Redugio 9015 ~ 9085 (bomba acionada por eixo)
o tripla Lubrificagao forcada
E' P RUSO=STIS (bomba elétrica)
Lubrificacao forcada
Reducgao 9030 ~ 9105 (bomba acionada por eixo)
® quadrupla Lubrificacdo forcada
.‘E 9110, 9115 (bomba elétrica)
a Redugio 9015 ~ 9055
= dupla 9060 ~ 9075 Lubrificagao forgada
= 9080,9085 | (homba acionada por eixo)
g 9030 ~ 9085
g | Redugao 9090, 9095
£ tripla Lubrificagao forcada
o 9100~ 9115 (bomba elétrica)
Reducgao Lubrificagdo forcada
quadrupla 9040~ 9115 |(homba acionada por eixo)

2. Consultar a Sumitomo para lubrificacdo néo standard ou rotacao de entrada indicada por células sombreadas.
3. A lubrificacdo pode ser alterada quando capacidade térmica, nivel de ruido, etc. ndo estiverem dentro dos limites desta tabela.
4. Dependendo da relacéo de reducdo e rotacao, pode ser necessario a utilizacao de tubulagdo externa. Consultar a fabrica para obter mais detalhes.
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Instalacao

< PERIGO

@ Nao opere uma unidade standard em atmosfera explosiva, sob risco de ocorréncia de choques elétricos, lesbes pessoais,
explosdo, incéndio ou danos ao equipamento.

@ Instale inversores em um local isento de gases explosivos, para evitar riscos de ocorréncia de choques elétricos,
lesdes pessoais, explosdo, incéndio ou danos ao equipamento.

A CUIDADO

@ Nio utilize o redutor Paramax® para aplicacdes que nao sejam as indicadas na plaqueta de identificacdo. Podem ocorrer
choques elétricos, lesdes pessoais ou danos ao equipamento.

Nao coloque perto do redutor objetos inflamaveis, sob risco de ocorréncia de incéndio.

Néo coloque perto do redutor nenhum objeto capaz de bloquear a ventilacao. A ventilagdo insuficiente pode causar acimulo
excessivo de calor, que pode causar queimaduras ou incéndio.

N&o suba no redutor nem pendure-se nele, sob risco de lesdes pessoais.

Nao toque no eixo, no interior do rasgo da chaveta e na borda da ventoinha de arrefecimento do motor e/ou redutor com as
maos desprotegidas, sob risco de ocorréncia de lesdes pessoais.

Quando o redutor for utilizado para aplicagdes de processamento alimenticio, instale um cérter de 6leo para proteger contra
eventuais contaminagdes por dleo caso ocorra quebra ou falha do equipamento.

Local dainstalacao
Temperatura ambiente:  -10°Ca40°C (14 °Fa 104 °F)

Umidade ambiente: 85% (max.)

Altitude: 1,000 m (3.280 pés) max.

Atmosfera ambiente: A atmosfera deve ser isenta de gases corrosivos, gases explosivos ou vapor, bem ventilada e isenta de poeira.
Local: Ambiente coberto, limpo e seco.

e S&0 necessarios redutores especiais para condi¢des de instalacdo ndo descritas nestas orientagoes.

e Proteger o redutor contra a exposi¢do a luz solar direta.

e Redutores fabricados para utilizagdo em ambiente externo, a prova de explosdes ou outras condi¢des especiais
sao projetados para operar sob tais condi¢des sem qualquer problema.

Instale redutores em locais onde seja possivel executar facilmente operacées de inspe¢do, manutencao e reparo.
Instale os redutores sobre bases suficientemente rigidas.

Angulo de inclinacao na instalacao

Instale o redutor Paramax® sobre uma base nivelada. (Entre em contato com a Sumitomo para obter instrucées sobre a instalacao em
base inclinada, se for necessaria.)

Nos casos de unidades fabricadas para instalacao inclinada, ndo as instale com inclina¢ées de angulo diferente do especificado.
No caso de redutores standard, o angulo de instalacdo deve estar dentro dos limites mostrados na Fig. 2.

o Utilize parafusos de instalacdo correspondentes a classe de resisténcia 10.9 das normas JIS, ISO, ASTM ou equivalente. ‘

F————] 0,3°

Fig. 2. Limites de angulos de instalacao
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

I nSta |a§50 (cont.)

Procedimento de instalacao - Redutor com ventilador (redutor de eixos paralelos)

A CUIDADO

@ Evite o contato com bordas afiadas de rasgos de chaveta e de outras pecas.
@ Durante a instalacdo, guarde em um recipiente as pecas pequenas, como parafusos, para nao perdé-los.
@ Manuseie as pecas com cuidado para evitar danifica-las. Evite o contato com &gua e poeira.

Siga estas etapas para instalar o redutor:

(1) Remova os parafusos 1 e 2 e depois o direcionador (2) Instale o redutor sobre a superficie de montagem utilizando o
dear 3 (Fig. 3). parafuso 9 (Fig. 6).
Caso ndo haja espaco suficiente para apertar o parafuso 9 Se o rotor do ventilador 7 (Fig. 5) e o direcionador de ar 5 (Fig. 4)
(Fig. 6), seguir as instru¢des abaixo: tiverem sido retirados, seguir as instru¢des abaixo:

(a) Remova o parafuso 4 e depois o direcionador de ar 5 (Fig. 4).  (a) Instale o rotor do ventilador 7 no cubo do ventilador 8 com

(a) Retire o parafuso 6 e depois o rotor do ventilador 7 (Fig.5). o parafuso 6 (Fig. 5 e 6).
(b) Instale o direcionador de ar 5 no redutor com o parafuso 4 (Fig. 4).
(c) Instale o direcionador de ar 3 no redutor com os parafusos

Fig.3 1e2 (Fig.3).
Consulte a Tabela 12 para saber os torques de aperto dos
=) parafusos 1,2,4e6.
H
Fig. 4
?\
Parafuso 2
Fig.5
Direcionador de ar 5 Parafuso 4
Fig.6
Parafuso 6 Rotor do ventilador 7
Tabela 12. Torques dos parafusos
Torque Torque
Parafuso in-Ibf (Nm) Parafuso in-lbf (Nm)
Parafuso 1,2,4 Parafuso6 Parafuso 1, 2, 4 | Parafuso 6
M6 95,6 (10,8) M20 1682 (190) —
M8 100(11,3) _ M24 2903 (328) _ Cubo do ventilador 8 Parafuso 9
M10 347 (39,2) — M30 5770 (652) —
M12 862 (97,4) — M36 10090 (1140) —

Tolerancia de torque: +10%
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Ligacao do redutor a maquina

A\ CUIDADO

@ Ao acoplar o redutor Paramax® a méaquina acionada, confirme se o alinhamento esta dentro dos limites especificados no
Manual de Manutencdo, nos desenhos, catdlogos etc. Qualquer desalinhamento pode causar danos ao sistema.

@ Aperte corretamente todos os parafusos de acordo com o torque especificado no desenho, catélogo, etc. para evitar danos
ao sistema causados por pecas frouxas.

@ Ao utilizar correias para acoplar o redutor 3 maquina acionada, verifique se a tensdo das mesmas e o alinhamento das polias estdo
dentro dos limites especificados. Quando o redutor for acoplado diretamente a maquina acionada, verifique se o alinhamento esta
dentro dos limites especificados. Caso contrario, podem ocorrer danos no sistema por desalinhamento.

@ Retire temporariamente a chaveta encaixada no eixo de saida do redutor Paramax® quando o eixo estiver desacoplado.

Caso contrdrio, podem ocorrer lesdes pessoais.

@ Confirme o sentido da rotacdo antes de acoplar o redutor Paramax® & maquina acionada. Erros no sentido de rotacio podem
causar leses pessoais ou danos ao sistema.

@ |nstale dispositivos de protecdo apropriados em volta das pecas giratorias, para evitar lesdes pessoais.

Acoplamento  Eixo

(1) Acoplamento

e Seguir as recomendacgdes de instalacao do fabricante ao instalar conexdes dos eixos em equipamentos = /
Sumitomo. As informagdes embaixo sdo apenas referéncias.
Instrucdes de instalacdo dos fabricantes tém primazia sobre quaisquer informagoes fornecidas abaixo. ==

® E necessario que as dimensées (A, B e X) ilustradas na Fig. 8 estejam dentro da tolerancia indicada na Tabela 13. ,Zi\ ~

e Ao conectar um acoplamento, ndo aplique forca de impacto ou impulso excessivo no eixo, Rosca de ponta de eixo
para evitar que os rolamentos sejam danificados. Fig.7

o Para ajuste de montagem, recomenda-se tolerancia de aperto ou ponta de eixo com rosca (Fig. 8).

Tabela 13. Tolerancia de
alinhamento do acoplamento

Tolerancia para dimenséo A 0,05 mm (0,002 pol.)

Tolerancia para dimenséo B 0,05 mm (0,002 pol.)

SIS

X

Tolerancia para dimenséo X Especificada pelo
fabricante do acoplamento

Fig.8

(2) Corrente, pinhao e coroa

o E necessério que o angulo de tensao da corrente seja perpendicular ao eixo do redutor Paramax®.

® [ necessério que o diametro primitivo do pinhao e da coroa tenham mais que trés vezes o didmetro do eixo.

® Posicione o pinhdo e a coroa o mais préximo possivel do redutor Paramax®, de modo que o ponto de carga fique préximo a
linha de centro vertical do redutor (Fig. 9).

(3) Correia em formaV

e O excesso de tensao nas correias em V danificara o eixo de entrada e os rolamentos. O valor dessa tensdo deve ser especificado pelo
fabricante da correiaem V.

® E necessario que a excentricidade de paralelismo entre duas polias seja inferior a 0.5 (Fig. 10).

e Quando utilizar mais de uma correia em V, utilize um jogo casado com comprimento de circunferéncia idéntico.

Acoplamento Redutor Paramax®

B

Eixo

s F— o
L
)

Gl ==K

® B

Fig.9 Fig. 10
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Ligacao do redutor a maquina con.

Eixo vazado

Tipo de disco de contracao  —
0 disco de contragao é um mecanismo de aperto sem chaveta que contrai % %%

mecanicamente o cubo (HB) por meio do aperto dos parafusos de travamento Z : - (HB)
(ZS) e ajusta o eixo e o cubo como se fossem uma peca Unica (Fig. 11).

[T ]

Procedimento de montagem: (Fig. 12)

(1) Limpe e desengraxe as superficies de contato (a) e (c). % ) o= 5)
(2) Cubra a superficie (c) e os parafusos (ZS) com o produto e
"Molykote 321" ou equivalente. No entanto, mantenha a

superficie (a) o mais limpa possivel (sem graxa). )
(3) Deslize o anel O-ring (b) ao longo do eixo. (Somente modelos % K (HB)
90902 9115.) =}

. L)

(4) Monte o redutor no eixo da maquina e aperte a porca (e) até
que as faces (g) e (h) encostem uma na outra. i 7
(5) Ajuste o Disco de Contragao (k) com as dimensoes (LV). B
Torquear os parafusos de aperto (ZS) com o torque (TA) % \ @)
especificado no catdlogo do Paramax com torquimetro.
Certifique-se de que ambos os anéis estejam paralelosao Fig. 11 Posicao totalmente montada
torquear os parafusos. Depois de confirmar que o disco de
contracdo esteja ajustado corretamente aperte os parafusos
com uma chave com comprimento apropriado.

Torquear os parafusos uniformemente em sequéncia no (@ﬁ{z\ (XDE L\/ZY
sentido hordrio e ao mesmo tempo mantenha os dois discos (r E SO N DN S R

[T ]

paralelos. (Importante: ndo torquear os parafusos cruzados). ) Sl o
E recomendado apertar os respectivos parafusos com 30 graus ( H7id)
de aperto de cada vez. (g) [ e = % (eﬂ

@lﬂt z5)

Observagées: a.No caso do redutor com montagem vertical,

“(h).
. . (c) (a Lv
monte uma arruela de encosto (B) para impedir @L\ S X\ E 7y

que o redutor movimente-se quando forem

afrouxados os parafusos (ZS) (Fig. 11). M 4
b. Um parafuso de tenséo elevada (classe de <_ Tiid)

resisténcia JIS 10.9 ou 12.9) é utilizado como (9 = 7€

parafuso de travamento (ZS). Ao substitui-lo, h Zs

utilize somente parafusos especificados pelo .

fabricante. Fig.12 Montagem

Procedimento de remocao: (Fig. 13)

(1) Solte os parafusos de aperto (ZS) e remova o disco de AL

contragao (K).
(2) Ajuste a arruela de encosto (f) e o parafuso de cabeca < = T !
sextavada (n). Retire o redutor do eixo movido utilizando o S S L)J\\%j
n) ()] (m

parafuso (m).

Observagées: As pegcas (d), (e), (f), (ZY), (m) e (n) séo Fig. 13 Remocao

opcionais. Faca o pedido da quantidade
necessaria.
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Ligacao do redutor a maquina (cont)

Eixo vazado (cont.) (e)

d
(<)
Conexao por chaveta ( | N H | ﬁif (b)
re At i l_”,—l‘( a)
Tamanhos 9015 a 9055 @ 1 1 T o
Procedimento de montagem: (Fig. 14) & =
O furo do eixo vazado é fornecido com anel de retencao (d). O anel (d) é o Fig. 14

componente essencial para montagem, fixacao e remogdo do redutor.
(1) Cubra a superficie do eixo (e) com o produto "Molykote 321" ou ’\J’
equivalente. ( | ¥ g

(2) Gire a porca (b) e deslize o redutor ao longo do eixo acionado. Utilize =T I (9)
arruela chata (c), se necessario. N4

Fixacao: (Fig. 15) Fig. 15 -

(1) Depois de montar o redutor no eixo movido, aperte o parafuso (f). O
parafuso (f) ndo é fornecido com a unidade.

(2) Instale a tampa (g) para proteger o furo. | Lﬁ (J)

Procedimento de remocao: (Fig. 16) | | ﬂ_ -

(1) Retire o anel (d), o parafuso de montagem (n) e o anel de ajuste (d). ] [(n)
(2) Fixe o parafuso (J) ao anel (d) e gire o parafuso (J) para desencaixar o Fig. 16
eixo vazado do eixo acionado.

Casos especiais: (Fig. 17) N

Se o eixo movido néo tiver ressalto ao montar, coloque um anel (

distanciador (h) para fixa-lo no lugar. O anel (h) ndo é fornecido com o @ | v

redutor. \
Tamanhos 9060 a 9085 Fig.17 ("

Procedimento de montagem: (Fig. 18)

A extremidade do eixo oco é fornecida com arruela de encosto (d). A arruela (d)
de encosto (d) é o componente essencial para montagem, fixacdo e o é (b)
a

remocao do redutor.
(1) Cubra a superficie do eixo (e) com o produto "Molykote 321" ou
equivalente.
(2) Gire a porca (b) e deslize o redutor ao longo do eixo acionado.

]
£

Fig. 18
Fixacao: (Fig. 19)
(1) Depois de montar o redutor no eixo acionado, aperte o parafuso (f). —
0 parafuso (f) nao é fornecido com o redutor. | \El%(f)
(2) Instale a tampa (g) para proteger o furo. ¢ > % 2= :%( )
= (g
Procedimento de remocao: (Fig. 20) l Sk »‘(
(1) Retire a a tampa de protecio (d), o parafuso de montagem (n) e Fig. 19 o
recolocar arruela de encosto (d).
(2) Fixe o parafuso (J) a arruela de encosto (d) e gire o parafuso (J) para
desencaixar o eixo oco do eixo acionado. \ag@
(J)
Casos especiais: (Fig. 21) ( r—lﬁ I L—Ljﬁ
Se 0 eixo acionado nao tiver ressalto ao montar, coloque um anel I =i
distanciador (h) para fixa-lo no lugar. O anel (h) nao é fornecido com . [(n)
redutor. Fig. 20
Observacao: As pecas (a), (b), (c), (n) e (J) sdo itens opcionais. Faca o -
pedido da quantidade necesséria. ( N : | : /JZ._JI/ @f{i(ﬁ
‘ S ot s = ()
Fig.21 (M
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Ligacao do redutor a maquina «n, - Operacao

Eixo vazado (cont.)

Braco de torque (opcional) )

O redutor de eixo vazado é fixado pelo braco de torque para impedir que o [ ]‘7 M2 } M
redutor gire no sentido contrario em funcdo de uma forca de reacéo. A Fig. 22 [ M1
mostra a construcao de um braco de torque standard. Selecione um suporte para Redutor

o0 brago de torque com construcéo e resisténcia adequadas, levando em

consideracdo a forca de reagdo do redutor e a carga de impacto. s

Observagées: a. A quantidade de molas-prato (s) varia de acordo com o
tamanho do redutor.

b. Utilize parafusos (t) e porcas (M) com classe de resisténcia Plataforma de fixagio

8.8 das normas JIS/ISO/ASTM. A
¢. Ajuste a porca (M1) para eliminar qualquer folga no |
conjunto. Trave a porca (M1) na posi¢do utilizando a
contraporca (M2). Espacador/arruela(s) devem poder ser [ ]
girados com as maos. Caso contrario, reajustar/soltar a 4
porca M1. Travar na posi¢ao usando porca de trava (M2). Fig. 22 Braco de torque standard
Operacao
© PERIGO

@ Nio se aproxime de pegas giratorias (eixo de saida etc.) e nem toque-as durante a opera¢ao. Roupas folgadas ao corpo oferecem o
risco de enroscarem-se nessas pecas giratorias e causar graves lesdes pessoais ou morte.

@ Quando ocorrer alguma interrup¢ao da alimentacio elétrica, certifique-se de desligar o interruptor de energia. O restabelecimento
inesperado da energia elétrica pode causar choque elétrico, lesdes pessoais ou danos ao equipamento.

@ Nao opere a unidade se a tampa da caixa de terminais tiver sido removida. Instale a tampa da caixa de terminais depois de realizar
manutencoes, para evitar choques elétricos.

@ Nao abra a tampa da caixa de terminais quando houver fornecimento de alimentacao elétrica em um motor do tipo a prova de
explosodes, sob risco de ocorréncia de explosdo, ignicao, choque elétrico, lesdes pessoais, incéndio ou danos ao equipamento.

A\ CUIDADO

Néo introduza os dedos ou corpos estranhos ao abrir o redutor, sob risco de ocorréncia de choque elétrico, lesdes pessoais,
incéndio ou danos ao equipamento.

O redutor aquece-se muito durante a operacdo. Tocar a unidade pode causar queimaduras.

Nao afrouxe o bujao de abastecimento de 6leo durante a operagdo, sob risco de sofrer queimaduras causadas por esguichamento
do 6leo lubrificante quente.

Se ocorrer um problema durante a operacdo, interrompa imediatamente a operacao, sob risco de ocorréncia de choque elétrico,
lesdes pessoais ou incéndio.

@ Nao opere o redutor acima de sua capacidade nominal, sob risco de ocorréncia de lesdes pessoais ou danos ao equipamento.

e Os redutores Paramax® sao fornecidos sem dleo. Antes da primeira partida do equipamento, é necessario abastecer os
redutores com o volume correto de 6leo recomendado.

Depois que o redutor estiver instalado, abastecido com 6leo e com a fiacdo elétrica adequadamente instalada, confirme os
seguintes itens antes de iniciar a operacéo:

(1) E necessario que a fiacio esteja correta.

(2) E necessario que o redutor esteja adequadamente acoplado 8 maquina acionada.

(3) E necessario que os parafusos de fundacio estejam firmemente apertados.

(4) E necessario que a direcdo de rotacio esteja correta.

Depois de confirmar esses itens, realize um teste de funcionamento, com carga leve. Inicie a operagao plena somente depois de constatar
que néo ha ruido, vibracdo e/ou aumento excessivo de temperatura. Verifique todos os itens indicados na Tabela 14.

Sumitomo DriveTechnologies Paramax® 9000 Series 1



Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Operacao ., — Lubrificacao

Tabela 14. Start up e Check-list de falhas

(1) A carcaca estd deformada pelo fato de a superficie de instalacdo nao estar
O redutor esta gerando ruido plana e/ou nivelada?

ou vibragbes anormais? (2) Arigidez insuficiente da base de instalacao esta gerando ruidos excessivos?
(3) O centro do eixo estd alinhado com a maquina movida?
(4) Ocorre transmisséo da vibragdo da maquina movida para o redutor?

(1) Ocorre queda ou aumento significativo de tensao elétrica?

(2) A temperatura ambiente esta muito alta?

(3) A corrente elétrica que flui para o motor excede a corrente nominal indicada
na plaqueta de dados nominais?

(4) O 6leo apresenta nivel especificado?

(5) A viscosidade do 6leo esta correta?

A temperatura superficial do redutor
Paramax® esta elevada
de maneira anormal?

Se qualquer anormalidade for observada, interrompa a operacgao e entre em contato com o agente, distribuidor ou representante
de vendas Sumitomo de sua regido.

Lubrificacao
Método de lubrificacao

o Siga todas as especificagoes de manutencao aplicaveis. Pode ocorrer reducéao da vida util do redutor nao for observada a
manutencao adequada.

(1) Consulte a Tabela 15 para saber o método de lubrificacdo dos componentes internos do seu redutor.
(2) Consulte a Tabela 16 para saber as paginas deste Manual que abordam a manutencao de lubrificacao.
(3) Consulte aTabela 11 na pagina 6 para saber a rotacdo de entrada standard.

Table 15. Método de lubrificacdo (Para rotagao de entrada standard. Entre em contato com a Sumitomo caso a rotagéo de entrada ndo seja a standard.)

Tamanho | 9015 [ 9025 | 9030 | 9035 [ 9040 | 9045 [ 9050 | 9055 | 9060 | 9065 [ 9070 | 9075 [ 9080 | 9085
Horizontal Banho de dleo | Salpico de dleo | * | *
Vertical Bomba de 6leo acionada pelo eixo
Em pé Banho de dleo + graxa Salpico de éleo [ * [ *
Horizontal - - Banho de dleo Salpico de 6leo
Vertical - - Bomba de 6leo acionada pelo eixo
Em pé - - Banho de 6leo + graxa Salpico de 6leo
Horizontal - - - - Banho de dleo Salpico de 6leo
Vertical - - - - Bomba de 6leo acionada pelo eixo
Parede - - - - Banho de 6leo + graxa Salpico de 6leo
Horizontal Banho de dleo Salpico de 6leo
Vertical Bomba de 6leo acionada pelo eixo
Parede Banho de dleo Salpico de 6leo
Horizontal Banho de dleo Salpico de dleo
Vertical | Bomba de dleo acionada pelo eixo
Parede Banho de éleo [ Salpico de 6leo
Horizontal - - Banho de 6leo | Salpico de éleo
Vertical - - Bomba de dleo acionada pelo eixo
Parede - - Banho de 6leo [ Salpico de 6leo

Eixos ortogonais
3

Eixos paralelos
3

estagios |estagios|estagios|estagios|estagios|estagios|

Tamanho 9090 9095 9100 9105 9110 9115 9118 9121 9126 9128 9131 9136

Horizontal - * - * - * - - - - - -
Vertical - - - - - - - - C z N N
Parede - - - - - - - - - - - -

Horizontal Salpico de dleo * * * * * * * * * *

Vertical Bomba de éleo Bomba elétrica - - - - N N
acionada pelo eixo

Parede - [ - - [ E [ B N N N N = B N
Horizontal Banho de éleo Salpico de 6leo * * %
Vertical Bomba de éleo acionada pelo eixo - - - R R R
Parede - [ - [ - - [ B R N B B N N N
Horizontal Salpico de dleo [ * * [ * * R R R R R N
Vertical Salpico de dleo - - B - - N
Parede - [ - | - -
Horizontal Salpico de dleo - - R N B
Vertical Bomba elétrica [ - B N N - N
Pede |~ [ ] - ] -] - ] - | _ : : : : :
Horizontal Salpico de dleo
Vertical Bomba de 6leo acionada pelo eixo [ Bomba elétrica [ - [ - [ - [ - [ - [ -
Prede | - [ - ] - [ - | - ] - - - o
* Em caso de operacgao continua, a lubrificacao por salpico de 6leo ou por bomba elétrica sera determinada pela frequéncia de entrada.

Eixos ortogonais

Eixos paralelos
3

estdgios|estagios|estagios|estagios| estdgios |estagios
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Lubrificacao (con

Método de lubrificacao (cont.)

Tabela 16. Manutencao de lubrificacdo - Paginas

Recebido o equipa- Paginas
) . . mento, coloque 6leo/ B " R .
Método de lubrificacao Periodo de Oleo / Quantidade Reposicao Pecas
graxa antes da
30 inicial troca graxa _ de  de para
ODCIacaonicla de 6leo/graxa | recomendado | dleo/graxa 6leo / graxa | manutengdo
Banho de 6leo
§ Banho de 6leo + graxa
=) . < Necessario
% 3 Lubrificacao com salpico de 6leo Autolubrificacao (Desnecessario P.14 P.16 P.16 P.25
g © Lubrificagdo por bomba acionada pelo eixo para graxa)
Lubrificagao por bomba elétrica Lubrificacao forcada

A CUIDADO

@ Para equipamentos com bomba de 6leo motorizada, acione a bomba antes de dar a partida na unidade de acionamento ou no
redutor. Dé a partida no motor do redutor somente depois que o 6leo lubrificante tiver circulado através do rolamento, como
precaucdo para evitar o risco de danificar o equipamento.

o |nstale um interruptor de fluxo ou visor de fluxo que permita a visualizacdo da circulacdo do 6leo lubrificante. Pare o motor da unidade de
acionamento ou o redutor caso ocorra qualquer anormalidade.

Manutencao de lubrificacao
Intervalo de troca de dleo

Tabela 17. Intervalo maximo de troca de 6leo

Intervalo Condicoes de utilizacao

Abastecimento de 6leo Na aquisicao

1avez | Depois de 500 horas ou seis meses de operagdo (o que ocorrer primeiro).

2avez | Depois de 2.500 horas ou seis meses de operagédo (0 que ocorrer primeiro).

Troca de 6leo

A cada 5.000 horas ou um (1) ano (o que ocorrer primeiro). Quando a temperatura do 6leo
3avezou for inferior a 70 °C (158 °F).
posterior- L

mente | A cada 2.500 horas ou um (1) ano (o que ocorrer primeiro). Quando a temperatura do 6leo

for 70 °C (158 °F) ou superior.

e Consulte o fornecedor de produtos lubrificantes quando a atmosfera contiver gases corrosivos ou nos casos em que a temperatura ambiente
sofrer alteragdes acentuadas.

Tabela 18. Intervalo de engraxamento

Intervalo Rotacao de entrada
A cada 1.500 horas 750 rpm ou menos
A cada 1.000 horas 750a 1.800 rpm

e Os modelos lubrificados por graxa sdo abastecidos com graxa antes da entrega, e sdo instalados os niples de graxa e bujoes de alivio de graxa.
Verifique cuidadosamente a quantidade de niples de graxa e suas posicoes.
e Consulte na Tabela 15 os modelos que exigem lubrificagdo por graxa.
e Consulte as Figs. 25 e 26 (pagina 15) para saber as posicoes dos niples de graxa e dos bujdes de alivio de graxa.
e Para unidades com rolamentos lubrificados por graxa:
a. Retire 0 bujao de alivio de graxa.
b. Lentamente bombeie graxa através do niple de graxa enquanto os eixos estiverem girando. A Sumitomo recomenda a utiliza¢do de
engraxadeira manual. Tenha o maximo cuidado ao utilizar engraxadeiras pneumaticas.
c. Pare de aplicar graxa e recoloque o bujao de alivio quando a graxa comecar a sair por este orificio.
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Lubrificacao (on.

Manutencao de lubrificacao (cont.)

Selecdo de lubrificantes

o Consulte a Tabela 19 para selecionar a viscosidade apropriada do éleo.

o Consulte a Tabela 20 para saber os lubrificantes recomendados.

A lista dos lubrificantes recomendados nédo é uma lista completa. As recomendacdes de lubrificantes sdo destinadas a ajudar a orientar o
cliente a selecionar o lubrificante adequado e séo fornecidas como uma prestacao de servico aos nossos clientes. Contatar o fornecedor de
lubrificantes para marcas de 6leo atuais e quantidades disponiveis.

Oleos sintéticos podem ser considerados, desde que compativeis com os diversos materiais utilizados na fabricacdo dos redutores,

tais como acos simples e ligas de aco, bronze, cobre, ferro fundido, plastico, acrilico, vedagdes NBR ou FKM, resina alquidica desnaturada
(tinta primer interna), 6leo mineral com aditivos EP (residuo de dleo de teste).

o Aselecdo adequada de lubrificante e as praticas de manutencao sdo de responsabilidade do cliente.

Tabela 19. Viscosidade do 6leo

Temperatura ambiente
Rotacao de saida -10°C(14°F)a 0°C(32°F)a 10°C(50°F)a
15°C(59 °F) 30°C(86 °F) 50 °C (122 °F)
100 rpm ou mais 1ISO* AGMA VG68 2EP VG150 4EP VG220 5EP
100 rpm ou menos 1ISO* AGMA VG100 3EP VG220 5EP VG320 6EP
Tabela 20. Lubrificantes recomendados
Marca BP CASTROL CHEVRON TEXACO EXXON MOBIL SHELL TOTAL
GEAR
IS0 VG68 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL COMPOUNDS MEROPA SPARTAN MOBILGEAR | OMALA CARTER
@ | AGMA2EP GR-XP-68 SP68 BM68 1100/68 £P6s WM68 EP68 626 68 EP68
[
2 GEAR
2 | 1s0vG100 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL COMPOUNDS MEROPA SPARTAN MOBILGEAR | OMALA CARTER
@ | AGMA3EP GR-XP-100 SP100 BM100 1100/100 EP100 WM100 EP100 627 100 EP100
g GEAR
o | 1sovaiso ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL COMPOUNDS MEROPA SPARTAN MOBILGEAR | OMALA CARTER
5| AGmA4EP GR-XP-150 SP150 BM150 1100/150 WM150 EP150 629 150 EP150
s EP150
-]
@ | 150VG220 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL c omggﬁrfms MEROPA SPARTAN MOBILGEAR | OMALA CARTER
‘© | AGMASEP GR-XP-220 SP220 BM220 1100/220 £9220 WM220 EP220 630 220 EP220
150 VG320 ENERGOL ALPHA OPTIGEAR TRIBOL comsgﬁrfuos MEROPA SPARTAN MOBILGEAR | OMALA CARTER
AGMA 6EP GR-XP-320 SP320 BM320 1100/320 £P320 WM320 EP320 632 320 EP320
TRIBOL
Graxa para ENERGREASE | SPHEEROL | Olista Longtime 3020/ DURALITH MULTI- BEACON MOBILUX ALVANIA MULTIS
rolamentos LSEP2 AP3 3EP 10002 GREASE 68 FAK EP2 EP2 EP2 EP2 EP2
Quantidade de dleo

As quantidades estimadas de 6leo para especificagdes padrdo sdo indicadas na Tabela 21 — Quantidade de 6leo. A quantidade de
6leo indicada no catdlogo ndo é exata. Utilize uma vareta de nivel ou visor de 6leo para constatar o nivel do éleo.

Reposicao de 6leo

® Coloque 6leo através da entrada existente na parte superior da unidade principal. Verifique o nivel do 6leo com a vareta de nivel
ou visor de dleo (Fig. 23).

® Rosqueie a vareta de nivel até sua profundidade total para verificar o nivel do dleo, para evitar uma medi¢do incorreta desse
nivel (Fig. 24).

e Verificar o nivel de 6leo lubrificante quando estiver préximo da (@
temperatura operacional, a fim de obter leituras de nivel de ﬁ% S %m
6leo precisas. Grandes reservatdrios de 6leo fardo uma
diferenca consideravel entre os niveis de 6leo quente e frio. Qniveldo dleo deve fcar

e Ao abastecer a unidade pela primeira vez ou apés 1 ou mais semanas deprodeseinenle
de inatividade, abasteca ou verifique o nivel de lubrificante em relacdo
a marca inferior da vareta medidora. Operar a unidade com
uma carga leve por aproximadamente 5 minutos, (
desligar o equipamento e verificar e reajuste o nivel de Vareta de nivel ]
Oleo, se necessario.

® (Caso a unidade seja fornecida com um sistema de
lubrificacao, é importante verificar o nivel de éleo antes
de o lubrificante ter tempo de drenar.

® O nivel de dleo deve ser conferido sempre com o redutor desligado.

&

Visor de nivel (tipo tubular)

Fig. 24
Visor de nivel (tipo janela)

Fig. 23
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Lubrificacao (o,

Manutencao de lubrificacao (cont.)

Reposicao de 6leo (cont.)

Durante o processo de reposicdo de 6leo, ndo deixe que entrem ou caiam no interior redutor porcas soltas, cavacos das arruelas de parafusos, agua
ou outros corpos estranhos.

O redutor nao sera suficientemente lubrificado se o nivel do 6leo ficar abaixo do recomendado. No entanto, se o nivel do dleo ficar
acima do recomendado, a temperatura do 6leo aumentard e causara deterioracao do 6leo. (Veja a Fig. 23.)

Ao drenar 6leo do redutor, retire o bujao de drenagem localizado sob o redutor e deixe o dleo ser drenado enquanto ainda estiver quente.
Retire o bujao de dreno para que a drenagem ou a reposicao sejam mais faceis.

Reposicdo de graxa
(1) Retire o bujao de dreno de graxa do mancal de rolamentos do redutor.

(2) Para garantir a distribuicdo uniforme, adicione lentamente a graxa nova através do pino graxeiro enquanto o redutor estiver em
funcionamento. Continue adicionando até que a graxa comece a sair pelo orificio.

(3) Recoloque o bujéo de dreno de graxa.

Locais de pino graxeiro e do bujao dreno de graxa

Pino graxeiro Bujao de dreno de graxa @[ LH‘T W Bujao de dreno de graxa
C |
Pino graxeiro /.]H:h
[l

'! 0o 00)]

©®

%

&LQJ Di
A\

G

Fig. 25 Montagem parede do redutor Fig. 26 Montagem de parede do motoredutor
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Lubrificacao (on

Quantidade de dleo
Tabela 21. Quantidade de 6leo Unidades: galées (litros)
Horizontal ‘ Vertical Parede
Ta- Eixos a 90 graus Eixos paralelos ‘ Eixos a 90 graus Eixos paralelos Eixos a 90 graus Eixos paralelos
manho| 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4
1.3 13 13 13 13 16 1.9 24 29
W30 — T e o e T T e e T o T T e oan
1.9 1.9 2.1 1.9 1.9 21 2.9 34 40
2025 | 3 - - 7) (8) - 7) - - 7) (8) -l any | (13 (15) -
9030 | 26 26 - 26 26 3.7 19 24 - 2.4 26 26 | 3.7 42 - 42 53 53
(10) (10 (10 (10 (14) (7) 9) 9) (10) (10) (14) (16) (16) (20) (20)
0035 | 32 3.2 - 32 34 45 2.4 3.2 - 32 37 37 5.0 56 - 5.8 6.6 6.6
(12) (12) (12) (13) (17) 9) (12) (12) (14) (14) (19) (21) (22) (25) (25)
o0a0 | 42 42 5.0 42 50 6.6 50 48 48 48 48 45 6.3 7.7 93 7.7 93 93
(16) (16) (19 | (16) (190 (25 | (19 (18 (18) | (18) (18) (17) | (24 (29 (35 | 29 (35  (35)
o0a5 | 48 48 56 48 56 74 6.1 58 58 58 58 56 7.9 95 11 95 11 11
(18) (18 (1) | (18 @1 (28 | 23 (22 @ | 2 (2 @1 | 30 (36) (43 | (36) (43)  (43)
0050 | 56 56 6.3 56 6.3 8.5 53 56 6.3 58 66 6.1 8.2 93 12 95 12 12
) @ @4 | ) (4 (2 | (200 (@1 (24 | 22 (25 (23) | (31) (35) (46) | (36) (45)  (46)
o055 | 4 74 7.7 74 7.7 11 6.9 7.9 9.0 8.2 93 8.7 12 12 16 12 16 16
(28)  (28) (290 | (28) (290 (40) | (26) (30) (34 | 31) (35) (33) | (45) (46) (59) | (47)  (59)  (59)
9060 | 66 7.7 10 6.6 8.7 9.8 . 74 95 6.6 74 8.5 12 15 18 14 18 18
25 (290 (38 | 25 (33) (37 (28) (36) | (25 (28) (32) | (44  (56) (68) | (53) (68)  (69)
o065 | 77 8.7 11 77 10 11 . 93 12 8.5 93 11 15 17 2 18 22 23
9) (33) (43 | 29 (38) (42 (35 (45 | (32) (35) (40) | (56)  (65) (85) | (67) (85)  (86)
o070 | 98 12 15 10 13 15 . 12 14 10 12 14 17 22 28 22 28 29
(B7) @5 (57 | 3% (490  (56) (46) (54 | (39) (44)  (53) | (65  (83) (107) | (84) (106) (108)
o075 | 12 14 18 12 16 18 R 16 18 13 15 18 23 26 32 26 32 32
46) (52) (67) | (47  (59)  (67) (59) (68) | (49 (56)  (67) | (87) (100) (122) | (100) (120) (122)
o0s0 | 14 16 19 14 17 19 R 16 18 14 15 17 24 30 34 29 34 34
(53)  (60) (73) | (54 (64  (73) (60)  (69) | (54)  (57)  (65) | (90) (115) (128) | (109) (130) (130)
o085 | 17 20 24 18 21 24 . 21 25 19 21 24 33 38 46 36 46 46
67) (750 (90) | (68)  (80)  (90) (80) (94 | (71)  (79)  (89) | (126) (144) (174) | (137) (176) (175)
9090 32 40 32 32 40 32 32 24 24 29
T (1200 (150) | (120) (120) (150) |~ (120) (120) | (90)  (90) (110) | - o o o -
0095 | 26 41 48 37 41 48 o 38 41 32 32 37 - - - - o o
(100)  (155)  (180) | (140) (155) (180) (145)  (155) | (120) (120) (140)
9100 | — 48 55 45 48 58 . 45 48 37 37 45 o o o o . -
(180)  (210) | (170) (180) (220) (170)  (180) | (140) (140) (170)
9105 | 40 58 67 54 59 69 . 55 58 46 46 55 o o o o B -
(150)  (220)  (255) | (205) (225) (260) (210)  (220) | (175) (175) (210)
o110 | — 66 79 63 69 79 o 61 66 53 53 63 - o - o o o
(250)  (300) | (240) (260) (300) (230)  (250) | (200) (200)  (240)
o115 | 53 82 95 77 86 9% . 77 83 67 67 78 . . o . . -
(200) (310) (360) | (290) (325 (365) (290) (315) | (255) (255)  (295)
92 103 92 103
M& | — 550 o) T @0 @GO 00— — | — — — | — — — | - - -
122 143 124 140
N2 —  ueo) Ga0)| T @) (399, 00— — | — — — | — — — | — — —
122 140 124 137
9126 | —  ue0) 30| — @) 20 — 00— — | — — — | — — — | — - =
92 122 103 119
N2 | — 3500 w@eo)| T @90 @) 0 0 — | — — — | — — — | — — =
135 180 145 172
M — 510 680)| — Gs0) 6500 00— — | — — — | — — — | — — —
132 174 143 169
9136 | — 5000 (660) | — (40) 6400 — 00—  — | — — — | — — — | — — —

*: Consulte a Tabela 22.
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Lubrificacao (con,

Quantidade de 6leo (cont.)

Tabela 22. Quantidade de dleo - Redutor ortogonal
Dois estagios, Unidades: galdes (litros)

Ta- Reducao (i) Reducao (i)
manho| 63-9 | 10-18 8-11.2 |12.5-22.4
9060 | 6.6 (25) | 6.6 (25) - -
9065 - - 8.5(32) 8.5(32)
9070 | 9.3(35) | 11(41) - -
9075 - - 12 (47) 14 (54)
9080 | 12(46) | 15(55) - -
9085 - - 15 (58) 18 (68)

Bujao para abastecimento e dreno de dleo

Fig. 27 Horizontal

Fig. 28 Vertical

Fig. 29 De parede

Eixo paralelo - Reducdo tripla

Entrada de 6leo (9015 a 9055)

Entrada de 6leo (9060 a 9136)

E

L

I

Eixo paralelo — Reducdo quadrupla

Ortogonal — Reducéo dupla
Ortogonal — Reducéo tripla

Ortogonal — Reducéo quédrupla

Bujdo de drenagem (9090 a 9115)

Entrada de éleo

:ﬁ°| |

~

N

o

[¢]
@ |'[
o

.

A
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Bujao de
drenagem

Entrada de 6leo

J L s

@w i

Entrada de 6leo (9015 a 9055)

Entrada de 6leo

L7\
%ﬁ \_]

20

Eixo paralelo - Redugdo dupla
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Y & L]

Inspecao diaria

€ PERIGO

@ Naio manuseie a unidade quando esta estiver conectada a fonte de alimentacdo elétrica. Sempre desligue a alimentacao elétrica,
para evitar a ocorréncia de choque elétrico.

@ Nao toque as pecas giratorias (eixo de saida etc.) durante a manutencio ou inspecio da unidade. Roupas folgadas ao corpo oferecem
o risco de enroscar-se nas pecas giratdrias e causar graves lesdes pessoais ou morte.

@ Nio desmonte nem modifique motores a prova de explosdo, sob risco de ocorréncia de explosdo, ignicdo, choque elétrico ou danos
ao equipamento.

@ £ necessario que as condicdes de entrada ou qualquer motor & prova de explosdo estejam em conformidade com os cédigos
elétricos para instalagdes, requlamentagdes de extenséo e diretrizes a prova de exploséo, bem como com este
Manual de Manutencdo, sob risco de ocorréncia exploséo, igni¢do, choque elétrico ou danos ao equipamento.

4\ CUIDADO

Néo introduza os dedos ou corpos estranhos na abertura do redutor, sob risco de ocorréncia de choque elétrico, leses pessoais,
incéndio ou danos ao equipamento.

O redutor Paramax® aquece-se durante a operag¢do. Ndo toque a unidade com as mdos desprotegidas, sob risco de ocorréncia

de graves queimaduras.

Né&o toque o terminal ao medir a resisténcia do isolamento, sob risco de ocorréncia de choque elétrico.

Néo opere o redutor sem a tampa de seguranca no lugar, que isola as pecas giratorias, sob risco de roupas folgadas ao corpo
enroscarem no redutor e ocorrendo graves lesdes pessoais.

Identifique e repare imediatamente, segundo as instru¢des contidas neste Manual de Manutencdo, quaisquer anormalidades
observadas durante a opera¢dao. Somente opere a unidade enquanto a anormalidade tiver sido reparada.

Troque o lubrificante de acordo com as instru¢des do Manual de Manutencao. Use somente lubrificantes recomendados pela Sumitomo.
Né&o troque de lubrificante durante a opera¢do, nem imediatamente depois de interromper a operagao, sob risco de ocorréncia de
queimaduras.

Coloque ou retire graxa do rolamento do motor de acordo com as instru¢des do Manual de Manutencéo. Evite contato com pecas
giratorias, sob risco de ocorréncia de lesdes pessoais.

Né&o opere o redutor Paramax® caso esteja danificado, sob risco de ocorréncia de lesdes, incéndio ou danos ao equipamento.

A Sumitomo ndo aceita qualquer responsabilidade por danos ou lesdes pessoais resultantes de modificacdes ndo autorizadas
executadas pelo cliente.

O redutor Paramax® e/ou o lubrificante podem ser descartados como rejeitos industriais genéricos.

Para evitar explosdo ou ignicao ao medir a resisténcia do isolamento de um motor a prova de explosdo, é necessario garantir que
néo haja gases, vapor ou outra substancia explosiva em volta da unidade.

Para garantir a operacao ideal adequada e continua, utilize a Tabela 23 para executar inspecdes didrias. Se qualquer anormalidade for
encontrada durante a inspecao didria, siga os procedimentos de reparacédo indicados na secdo Diagndstico de falhas (Pagina 26). Se néo for
possivel reparar a anormalidade, entre em contato com o agente, distribuidor ou representante de vendas Sumitomo de sua regido.

Table 23. Inspecdo didria - Lista de verificacao

Item de inspecao Detalhes
Corrente elétrica A corrente esta abaixo da corrente nominal indicada na plaqueta de dados nominais?
Ruido 0 redutor emite sons anormais? Ocorrem mudancas repentinas de ruido?
Vibragao Ocorre vibracao excessiva? A vibragdo muda repentinamente?

A temperatura superficial estd mais elevada que o normal [acima de 90 °C (194 °F)]?

A temperatura superficial aumenta repentinamente?

Temperatura superficial 0 aumento de temperatura durante a operagdo varia conforme o modelo do redutor. A diferenca entre a
temperatura da superficie da engrenagem e a temperatura ambiente pode ser de até 80 °C (176 °F), desde
que a temperatura ndo esteja apresentando flutuagées.

. ) Em repouso 0 nivel do 6leo alcanca a linha superior do medidor de 6leo?
Nivel do leo Em operacao Quando comparado com o nivel do éleo em repouso, esse nivel é diferente?
los perag P P 4
ILEE/:'?lsceados Ao utilizar Osinal d(? dleo F)u o medidor de'ﬂuxo esta funcionan(.:lo norrtlalme.nte? . . ) )
por 6le0) uma bomba Caso esteja fuqc:on({ndo delmanelra anormal, pare.a unidade e inspecione-a, sob risco d? madequagogs no olleo
de dleo causarem lubrificagdo deficiente nos componentes internos, quebra da bomba e obstrugdo da tubulagédo de éleo.
Vazamento de 6leo ou graxa Ocorre vazamento de 6leo ou graxa da érea?
Parafuso de fundacéo Os parafusos de fundagéo estao soltos?
Corrente e correia em V A corrente e a correia em V estao frouxas?
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Desenhos de construcao

Fig. 30 Eixos paralelos, horizontal - Reducao dupla N° de ref. | Nome da peca
13.01 Carcaca
21.02 Calco
e e ¢ v o < - 38898 2103 |Calco
S 9929 23S 9o & | 95=o
S 29 < 8 g o o~ © 21.04 Cal¢o
21.05 Calco
21.06 Calco
S - . 2126 | Calco
m
i 25.01 Eixo de baixa rotacao
) 36.01 Engrenagem helicoidal

36.02 Eixo pinhao helicoidal
36.03 Engrenagem helicoidal
36.04 Eixo pinhdo helicoidal
é 40.04 Bomba de éleo

I 4101 | Chaveta

41.03 Chaveta

41.21 Chaveta

41.24 Chaveta

A

—
T

36.0

41.0

60.0

21.03.

3 ?5 3 60.01 Rolamento
B8R 60.02 | Rolamento
8838 N 60.03 |Rolamento
N88 T 60.04 | Rolamento
60.05 Rolamento
60.06 Rolamento
65.02 Retentor
. . . = Retentor
Fig. 31 Eixos paralelos, vertical - Reducao dupla 65.06
65.22 Retentor
< < [a\BYe] <t O O
oSS o9 N S o
— O O O — n —
o~ O [saRYe] < O N
S 999 !
O QO — N0
(23] O < N
= 2
< -
o Al
N <
T T \ p,
D
,ir
[s2) mMm on M < nuwun
S 9gog S SS9
O - Q — o — O O
™M <t O N < N O M
AN NN AN —
SonNS N
— O 1 un —
N O O O <
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Desenhos de construcao (on.

Fig. 32 Eixos paralelos, horizontal - Reducao tripla N° de ref. | Nome da peca
13.01 Carcaca
5 55 533 85 8% 8 28 83 2102 Caleo
8 8% 8% 8% 8~ S 8 &% 2103 | Caleo
21.04 Calco
21.05 Cal¢o
21.06 Calco
= 21.07 Cal¢o
@ N\ v ] 2108 | Calco
[ % ) IR T 2128 | Calco
! | - \‘!7 | | | 25.01 Eixo de baixa rotacao
L — : 25.07 | Eixo de alta rotacdo
[ l 36.01 Engrenagem helicoidal
) 36.02 Eixo pinhao helicoidal
- 36.03 Engrenagem helicoidal
36.04 Eixo pinhao helicoidal
36.05 Engrenagem helicoidal
. 36.06 | Eixo pinhao helicoidal
x 40.04 Bomba de 6leo
o 8 358 2 9 33 28 585 4101 |Chaveta
8~ 8 A% 2 = 8~ ~88 88~ 4103 | Chaveta
41.05 Chaveta
41.06 Chaveta
41.21 Chaveta
41.26 Chaveta
Fig. 33 Eixos paralelos, vertical - Reducéo tripla 60.01 | Rolamento
60.02 Rolamento
- T o © © o ©® © o 60.03 Rolamento
60.05 Rolamento
60.06 Rolamento
60.07 Rolamento
) 60.08 Rolamento
= [\ X 6502 |Retentor
[iF X B 65.08 | Retentor
r/ 7 : 65.22 Retentor
T
L T
A\ ﬁ
/x| 17
L o EJ_‘
A \
88 {8 3§ S 3 338358 g 555
8~ 88 4% 8 T VAARS S =84
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Desenhos de construcao con.

Fig. 34 Eixos paralelos, horizontal - Reducao quadrupla N° deref. |Nome da peca
13.01 Carcaga
21.02 Calgo
21.03 Calco
o v o o 21.04 Calco
e 28 22 2 g 21.05 | Calgo
TN\ TR\ ° 21.06 Calco
21.07 Calco
g’; 21.08 Calco
- T\ § 2111 |Calco
21.12 Cal¢o
[_) 21.32 Cal¢o
L N, 25.01 Eixo de baixa rotacao
”‘i A Ll 36.01 Engrenagem helicoidal
J 36.02 Eixo pinhao helicoidal
L%_/L _ i 36.03 Engrenagem helicoidal

36.04 Eixo pinhdo helicoidal
36.05 Engrenagem helicoidal

V4

——

41.21 “
\
-

— ~ ~ . . ~ PN
38 N8 s 38 8 88 I8 853 & =c 36.06 | Eixo pinhao helicoidal
S5 An —S = O— Vo - = —
8~ 88 & N© MmN Mo aNos Mmoo 36.07 Engrenagem helicoidal

36.08 Eixo pinhdo helicoidal
40.04 Bomba de 6leo
41.01 Chaveta

41.03 Chaveta

41.05 Chaveta

41.07 Chaveta

41.21 Chaveta

41.28 Chaveta

60.01 Rolamento
60.02 Rolamento
60.03 Rolamento
60.04 Rolamento
60.05 Rolamento
60.06 Rolamento
60.07 Rolamento
60.08 Rolamento
60.11 Rolamento
60.12 Rolamento
65.02 Retentor

65.22 Retentor

J ,,%_/ . 65.12 Retentor

Fig. 35 Eixos paralelos, vertical - Redu¢ao quadrupla

41.01

36.01
60.01
21.04
60.04
36.02
60.06

13.01

==
—rs

N i
Z < | N~
m o ) < —_—
23 RS SN 38 8 38 &8 3/ 888 9§ ==
> — o= = O Nel=) =] —O— O —O
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Desenhos de construcao (cont.

Fig. 36 Eixos ortogonais, horizontal — Reducao dupla N de ref. | Nome da peca
13.01 Carcaca
16.09 Carcaca do rolamento
5 s 5 N8 3 0ge 22283 21.02 | Calco
= 8 = 8~ = "\ 3 258X 21.03 | Calco
21.04 Calco
21.09 Calco
21.29 Calco
25.01 Eixo de baixa rotacao
< A5 36.01 Engrenagem helicoidal
36.02 Eixo pinhdo helicoidal
g [ ] - ) 36.03 | Engrenagem conica
30 36.04 | Eixo pinhao conico
7 ‘ 40.04 Bomba de dleo
’ 41.01 Chaveta
41.03 Chaveta
41.21 Chaveta
S
< o < 2d 4124 | Chaveta
S 9 S A
38 < 60.01 Rolamento
60.02 Rolamento
60.03 Rolamento
60.04 Rolamento
60.09 Rolamento
60.10 Rolamento
65.02 Retentor
Fig. 37 Eixos ortogonais, vertical - Reducio dupla 65.22 | Retentor
65.09 Retentor
— — — m o [s2) M = O DY Y O
o o 9 9o < S o= S NS QS
O o — o — — O O O O — O —
MmO < O N M N O - N O N
k \ -
A
g s
,
L
o <+
o N
S N < R =
S99 Q o T
o O O —
O M <t o~
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Desenhos de construcao cont.

Fig. 38 Eixos ortogonais, horizontal - Reducao tripla N° de ref. | Nome da peca

13.01 Carcaca
16.09 Carcaca do rolamento

5 5 55 83 88 8 8 g AN 21.02 Calco
2 8 T4 88 8 ~ 8 ¢ & ¥ 2103 | Calgo
21.04 Calco
21.05 Calco
21.06 Calco
21.09 Calco
21.29 Calco

25.01 Eixo de baixa rotacdo

36.01 Engrenagem helicoidal
m u 36.02 Eixo pinhdo helicoidal

=
H

36.03 Engrenagem helicoidal
36.04 Eixo pinhdo helicoidal
36.05 Engrenagem conica

36.06 Eixo pinhdo conico
40.04 Bomba de 6leo
41.01 Chaveta

\
/\*L\
W)
4103 — [ |

] : 41.03 Chaveta
(=]
°Z 8 & 33 3388 & 82 8% 3 4105 | Chaveta
8 T A~ 8~ 3 R R8 <8 3 4121 | Chaveta
41.26 Chaveta
60.01 Rolamento
60.02 Rolamento
Fig. 39 Eixos ortogonais, vertical - Reducao tripla 6003 | Rolamento
60.04 Rolamento
60.05 Rolamento
60.06 Rolamento
o~ St S O YW o [ ]
ccse 222 2 g S 2 o 60.09 Rolamento
MmO N ST N ™ © N =
60.10 Rolamento
65.02 Retentor
65.09 Retentor
,‘ 65.22 Retentor
]
ﬁ_@_ A0 =
v = -
' ©
iy
4 I
|
C \
S qg & X 2 8 83 33 8 82 %8 3
N 88 T eI T8 8% X K8 K8 3
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Desenhos de construcao (cont.

Fig. 40 Eixos ortogonais, horizontal — Reducao quadrupla N° de ref. |Nome da peca
13.01 Carcaca
16.09 Carcaga do rolamento
55 5 833 3 8 385 B35 2’8 2 3% 2102 | Calgo
by 3 N8 R &N W8 T8~ 818 ~ 8% 2103 |Calco
21.04 Calco
21.05 Calco
‘\ F 21.06 Calco
21.07 Calco
T 21.08 Calco
r/ 21.09 Calco
L] g 2129 | Calco
L || Q | 25.01 Eixo de baixa rotacdo
I 1 . 36.01 Engrenagem helicoidal
/ N 36.02 Eixo pinhao helicoidal
S \ 36.03 Engrenagem helicoidal
- N 36.04 Eixo pinhao helicoidal
] Q 36.05 Engrenagem helicoidal
5 | <918 Tamg g nR® g 3 36.06 Eixo pinhao helicoidal
8 N 868 gges g $=39 o S 36.07 Engrenagem conica
36.08 Eixo pinhao conico
40.04 Bomba de éleo
41.01 Chaveta
41.03 Chaveta
41.05 Chaveta
Fig. 41 Eixos ortogonais, vertical - Reducio quadrupla 4107 |Chaveta
41.21 Chaveta
41.28 Chaveta
— — e 60.01 Rolamento
§ % ;E St o o 60.02 Rolamento
2233222 3888 o 60.03 | Rolamento
gemoNY N8R 3 60.04  |Rolamento
// I / © 60.05 Rolamento
60.06 Rolamento
i 60.07 Rolamento
( I 60.08  |Rolamento
ﬁ | 60.09 Rolamento
F—1 \ 60.10 | Rolamento
| il 65.02 Retentor
| | | 65.09 Retentor
! | 65.22 Retentor
!
i
28
833383853 555 = 83 83
R8T RARBRE 8F¥ s 8 <gx
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Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Pecas para manutenc¢ao - Desmontagem/remontagem

Pecas para manutencao
Para aumentar a vida util do redutor, substitua os seguintes itens no periodo de trés a cinco anos:
Pecas que devem ser substituidas

® Rolamento, retentor, anel Nilos, colar, chaveta, calco, batente de retencao e visores de nivel.
o Verifique e substitua o eixo e a engrenagem se apresentarem danos.

Encaminhe os redutores Paramax® a fabrica para fazer a troca de pecas. Certifique-se de incluir o nimero do modelo, a relacao de reducéo, o
numero de série e a quantidade.

Desmontagem/remontagem

A\ CUIDADO

@ £ necessario que os reparos, desmontagens e remontagens sejam executados por técnicos adequadamente treinados,
como precaucdo para evitar o risco de danificar o equipamento.

® Mantenha as maos e quaisquer corpos estranhos afastados do rasgo da chaveta e de outras bordas afiadas, sob risco de
ocorréncia de lesdes pessoais.

e Faca a desmontagem em local limpo e seco.

® Guarde as pecas pequenas (como parafusos) em uma caixa para evitar perda.

® Manuseie as pecas com cuidado para evitar danifica-las.

Fig. 42 Como separar o redutor do motor

1. Flange de montagem do motor | 2, Parafuso de fixacao 3. Motor
TN\ =" /

| |
e =l

| B ]
/-] L]
)
4.Eixodeentradaoco  5.Bucha <7 | -

Redutor | Motor
< i »  Direcdo de montagem/desmontagem do motor

Procedimento de desmontagem

(1) Remover os parafusos de fixagao(2).
(2) Separe o motor (3) do redutor. Manuseie com cuidado o redutor e o motor. Nao deixe a chaveta ou o eixo do motor rasparem na
bucha (5), sob risco de danifica-la.

Procedimento de montagem

(1) Posicione o redutor de modo que o motor (3) possa ser facilmente montado.

(2) Coloque graxa no eixo de saida do motor (3).

(3) Alinhe a chaveta do eixo de saida do motor (3) com o rasgo de chaveta do eixo de entrada oco (4).

(4) Lentamente insira o eixo de saida do motor (3) no eixo de entrada oco (4). Ndo deixe a chaveta ou o eixo do motor rasparem na
bucha (5), sob risco de danificé-la.

(5) Certifique-se de que o motor (3) esta adequadamente inserido no eixo de entrada oco (4). Aperte os parafusos de instalacao (2)
para fixar o motor (3) ao flange de montagem do motor (1).
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Diagnoéstico e solucao de problemas

A CUIDADO

@ Identifique quaisquer anormalidades durante a operacao e adote, o quanto antes, as acdes corretivas apropriadas indicadas neste
Manual de Manutencao. Nao opere a unidade sem que as acoes corretivas tenham sido adotadas.

Consulte a Tabela 24 sempre que o redutor estiver apresentando operacao anormal e adote imediatamente as acdes corretivas apropriadas.
Consulte a fabrica se tais agdes ndo solucionarem o problema, ou se o redutor apresentar sintomas nao indicados na seguinte tabela.

Tabela 24. Guia de diagndstico e solucao de problemas

Sintoma

Causa

Correcao

O motor néo funciona sem carga.

Defeito de alimentacdo elétrica.

Entre em contato com a concessionaria fornecedora
de energia elétrica de sua regiao.

Circuito elétrico com defeito.

Verifique o circuito.

Defeito do fusivel.

Substitua o fusivel.

Dispositivo de protecéo disparado.

Retire a causa da operacdo e reajuste o
dispositivo.

Travamento da carga.

Verifique a carga e o dispositivo de seguranca.

Problema de contato do interruptor.

Ajuste a secéo do contato.

Bobina do estator do motor desconectada.

Repare ou substitua.

Defeito do rolamento.

Repare ou substitua.

Trifésico funcionando como monofasico.

Verifique a alimentacéo de energia elétrica
com um voltimetro.

Verifique o motor, bobina do transformador,
contator, fusivel etc. e repare ou substitua
esses itens.

O interruptor aquece-se.

Capacidade insuficiente do interruptor.

Substitua o interruptor.

Sobrecarga.

Reduza a carga.

Defeito do fusivel.

Capacidade insuficiente do fusivel.

Substitua o fusivel.

Sobrecarga.

Reduza a carga.

A rotacdo ndo aumenta
e 0 motor superaquece-se.

Quando é aplicada carga.

Queda de tensao elétrica.

Entre em contato com a concessionaria fornecedora
de energia elétrica de sua regiao.

Sobrecarga.

Reduza a carga.

Bobina do estator do motor em curto-circuito.

Repare ou substitua.

Falta da chaveta.

Instale uma chaveta.

O rolamento esta queimado.

Repare ou substitua.

Ajuste inadequado do dispositivo de sobrecarga.

Ajuste o dispositivo de sobrecarga

O motor funciona sem carga.

O motor opera na direcdo inversa.

Erro de conexao.

Disponha a fiagdo de acordo com as especificagoes.

Defeito do fusivel.

0 fio da tomada na parede esta em curto-circuito.

Repare ou substitua.

Contato inadequado entre o motor e 0
dispositivo de partida.

Finalize a conexao.

Sobrecarga.

Reduza a carga.

Aumento de temperatura excessivo

Queda ou aumento de tensao

Entre em contato com a concessionaria fornecedora
de energia elétrica de sua regido.

Rolamento sem lubrificagéo

Repare ou substitua.

Temperatura ambiente é alta

Reduza a temperatura ambiente.

Dano devido a carga excessiva aplicada a
engrenagens, rolamentos, etc.

Repare ou substitua.

0 6leo vaza das se¢des do eixo
de entrada ou eixo de saida.

Danos no retentor.

Troque o retentor.

Arranhdes ou abraséo no colar do eixo.

Repare ou substitua.

Vazamento
de dleo. 0 ¢leo vaza na superficie Pecas frouxas ou soltas. Aperte as pecas com os valores de torque
de jungao da carcaca. corretos, conforme especificagao.
0 . D) .
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Diagnoéstico e solucao de problemas (cont.

Tabela 24. Guia de diagnéstico e solu¢ao de problemas (cont.)

Sintoma

Causa

Correcao

Ruido anormal.
Vibragdo excessiva.

Engrenagens, eixos ou rolamentos danificados.

Solicite o reparo na fabrica especializada.

Deformacéo da carcaca causada por
superficie de instalagao irregular.

Aplaine a superficie de instalagdo ou utilize
calcos para o ajuste.

Ressonancia causada por rigidez insuficiente
da base de instalacéo.

Reforce a base de instalacao para melhorar a
rigidez.

Alinhamento incorreto com a maquina acionada.

Alinhe o centro do eixo.

Vibracao da méaquina movida transmitida
ao redutor.

Isole a maquina acionada do redutor.

Som anormal proveniente do motor.

Contaminacao.

Remova contaminagées.

Rolamentos danificados.

Instale rolamento novo.

Desligamento causado por
sobrecorrente.

Aceleragdo/desaceleragao repentina.

Aumentar o tempo de aceleracdo / desaceleracéo.

Alteracao repentina de carga.

Diminua a carga.

Sobrecorrente do aterramento.

Aterramento no lado de saida.

Faga corre¢des para eliminar aterramentos.

Sobrecorrente de CC.

Curto-circuito no lado de saida.

Faca corre¢des para eliminar aterramentos.
Verifique os cabos.

Inversor falhando

Desligamento causado por
sobretensdo regenerativa.

Desaceleragao repentina.

Aumente o tempo de desaceleracao.
Reduza a frequéncia de frenagem.

Acionamento do relé térmico.

Sobrecarga.

Reduza a carga conforme o valor especificado.

Sumitomo DriveTechnologies Paramax® 9000 Series

27



Redutores de Velocidade Paramax® 9000

Adendo de lubrificacao
Determinacao do nivel correto de dleo

1. Introducao

Para garantir a lubrificacdo adequada dos rolamentos e engrenamento, recomendamos manter o nivel correto do 6leo no redutor de
velocidade. Um baixo nivel de éleo pode deixar os rolamentos e/ou engrenamento sem lubrificacdo, que podem acarretar danos

ao redutor . Um nivel elevado de 6leo provoca uma agitagao excessiva do dleo, que pode aumentar a temperatura do redutor.
inibindo a capacidade do redutores de velocidade de dissipar o calor e causar falha prematura de lubrificacdo.

A quantidade de 6leo que constam em nossos manuais e catalogos ndo sdo exatas para todas as configuragcdes de montagem,
acessorios e opgdes diferentes de redutores. Para garantir um nivel adequado de éleo, usar a marcacdo da vareta de nivel de éleo
fornecida ou o visor de nivel para monitorar o nivel de éleo durante o abastecimento da redutor.

2. Procedimento

Seguir estas instrugdes para assegurar a vida util plena do redutor:

a. Durante o primeiro start up:

~ A Sumitomo despacha algumas unidades lubrificadas de fabrica. Antes de operar a unidade, verifique se a unidade
necessita de lubrificante.

~ Antes da operacdo, abastecer a unidade com o lubrificante recomendado pelo Manual de operacdo e manutencao da
Sumitomo (ver pagina 14 ) até o nivel indicado na vareta ou no visor de éleo. A unidade deve estar em posicao de
montagem nivelada, salvo indica¢do em contrdrio no desenho certificado fornecido.

b. Ao abastecer o redutor de velocidade pela primeira vez, ou ap6s ter ficado parado por um longo periodo de tempo,
recomendamos:

~ Abastecer o redutor de velocidade a marca inferior da vareta de nivel éleo, operar o redutor durante 10-15 minutos e
posteriormente desligue o redutor.
~ Verificar e reajuste o nivel de dleo, se necessario.

¢. ApOs o primeiro start up:
~ Desligar o redutordepois de atingir a temperatura operacional.
~ Verificar o nivel de 6leo com a unidade na posicdo de montagem nivelada.
~ Manter o nivel de éleo entre as marcas alta e baixa no indicador de nivel.

Se o redutor de velocidade possui um sistema de lubrificacdo (por bomba acionada pelo eixo ou motorizada), verificar o nivel de dleo,
como descrito acima, ap0s o sistema de lubrificacdo estar em funcionamento (mas antes de o sistema de lubrificacdo ter tempo de
drenar para o redutor ou para o carter).

Verificar o nivel de éleo quando o 6leo estiver préximo da temperatura normal de funcionamento. Temperaturas ambientais
extremas podem proporcionar uma leitura de nivel de éleo 'falsa’ quando comparado com as temperaturas operacionais, por isso é
importante verificar o nivel de 6leo quando estiver dentro da margem de 5% da temperatura operacional.

E possivel ocorrer uma mudanca na leitura do indicador de nivel de 6leo quando o redutor de velocidade esta em operacao. Isso é
normal. O 6leo dentro do redutor é agitado e pode criar uma leitura de nivel alto ou baixo 'falsa’, por isso é importante verificar o
nivel de 6leo quando a unidade estiver no modo estatico.
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Adendo de lubrificacao
Vedacgoes tipo Taconite e Labirinto

1. Introducao

Vedacgodes tipo Taconite e Labirinto sdo usadas nos ambientes com poeira mais severos. Usam um sistema de purga de graxa para
impedir a entrada de contaminantes externos do redutor. Consultar a fig. A-1 abaixo para obter ilustracdes de montagens de vedagoes
tipo Taconite e Labirinto.

2. Procedimento
Seguir estas instrucdes para manter a lubrificacdo das vedacoes tipo Taconite e Labirinto:

a. Salvo disposicdo em contrdrio, as vedagdes tipo Taconite e Labirinto sdo engraxadas com graxa mineral NLGI#2EP antes
do envio. Ndo hé necessidade de adicionar graxa nas vedagdes antes da inicializacdo.

b. Adicionar graxa as vedacdes de acordo com as orientagdes indicadas na tabela A-1. Consultar a tabela A-2 para verificar
os lubrificantes recomendados.

Tabela A-1. Ciclo de lubrificacao

RPMs do eixo de Horario

alta velocidade de operacao
<750 5000
750 ~ 1800 3000

Um ambiente altamente contaminado pode exigir um ciclo de lubrificacdo mais frequente.

¢. Se a unidade nao for operada por mais de seis meses, aplicar uma fina camada de graxa a superficie externa das vedacdes para
impedir que sequem. Antes de iniciar a unidade, verificar a integridade das vedacdes e substitui-las, se necessario; em seguida,
limpar e acrescentar graxa nova nas vedagoes.

d. As unidades podem ser equipadas com um dispositivo de alivio de graxa acionado por mola ou um bujao na porta de purga de graxa.
~ Se o seu aparelho tiver um bujao, comecar por remové-lo.

~ Enquanto os eixos do redutor giram para assegurar uma distribuicdo de graxa por igual, acrescente lentamente a graxa
nova até comecar a sair pela porta de purga de graxa. Limpar o excesso de graxa e reinstalar o bujao, se necessario.

Tabela A-2. Recomenda-se graxas minerais NLGI#2

Graxa BP Castrol Chevron/Texaco Exxon/Mobil Shell Total
. Ener- Spheerol OI'SFa Tribol Dualith Multifak Beacon Mobilux | Alvania Multis
Mineral Grease AP3 Longtime | 3020/ Grease EP2 EP2 EP2 EP2 EP2
LS EP2 3EP 1000-2 EP2
Comestivel FM EP2
Fig. A-1 Taconite e Labirinto
Montagens de Vedagées i/Graxeira (entrada de graxa) { Graxeira (entrada de graxa)
Purga de graxa
%E 'é Placa tipo Labirinto
1 Placa vedadora ﬁ
L ) L
Vedagdo de dleo Vedacdo de dleo
(retentor de graxa) (vedagao de dleo da

caixa de velocidades)

Vedacéo de 6leo (vedagao de
6leo da caixa de velocidades)

Montagem de vedacdo tipo Labirinto

Dispositivo de purga de graxa Bujdo de purga de graxa
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Adendo de lubrificacao
Redutores com poc¢o seco e mancal estendido

1. Introducao

Redutores com poco seco sao projetados para aplicagdes que ndo podem ter qualquer vazamento de 6leo no eixo de baixa rotacao.
As aplicagdesvariam de agitadores para estacoes de tratamento a misturadores de alimentos.

Conjuntos Pogo Seco consistem de um defletor de 6leo projetado para mantero 6leo  Fig. A-2 Conjunto de rolamentos

fora da camara do rolamento de baixa rotacao inferior. H4 uma vedacao de graxa do mancal estendido e poco seco
tipo anel “V” entre o rolamento e 0 pogo seco. Isso é para evitar que a graxa do
. 7 . . ~ s 60.01
rolamento se misture com o 6leo lubrificante. O rolamento de baixa rotacdo é ANNNN Rolamento do eixo
e . . de baixa rotagao
engraxado,completado por bombeamento através do pino graxeiro e o excesso, %
eliminado por purga. Consultar a fig. A-2. O rolamento do mancal estendido é o AN won
mesmo do po¢o seco, exceto pelo rolamento de baixa rotacao que foi deslocado Engrenagen
elicoidal de
para baixo, para aumentar a capacidade de carga axial do redutor. baixa rotagao
86.22
! gy Pogo seco
L]
86.42
2. Procedimento
Seguir estas instrugdes para manter a graxa lubrificante para o rolamento de baixa 02
nel
rotacdo inferior: 3602
. ~ , Rolamento do eixo
a. O rolamento de baixa rotacdo é engraxado com graxa NLGI#2EP antes do de baixa rotagao
envio (salvo indicagdo em contrario). Ndo é necessario acrescentar graxa 6522
a camara do rolamento de baixa rotacdo antes da inicializacao. Vedoeso do o
. = - de baixa rotagao
b. Acrescentar graxa ao rolamento de baixa rotacdo a cada 2.500 horas de operacao.
~ Consultar a tabela A-3 sobre a quantidade aproximada.
. . | ——s0 )
~ Consultar a tabela A-4 sobre as graxas minerais recomendadas. Eixo de baixa velocidade
¢. Remover a tubulagao de alivio de graxa e limpar todo o excesso de graxa a cada

5.000 horas ou 1 ano, o que ocorrer primeiro. Graxa velha, sem uso seca e endurece
com o tempo. Esse processo é necessario para evitar o entupimento da linha de purga.

d. Os redutores podem ser equipados com um dispositivo de dreno de graxa acionado por mola ou um bujao para purga de graxa.
~ Se o seu aparelho tiver um bujao, comecar por remové-lo.

~ Enquanto os eixos do redutor giram para assegurar uma distribuicdo de graxa por igual, acrescentar lentamente a
quantidade recomendada de graxa. Evitar excesso de graxa.

~ Depois de 30 minutos de operacdo continua, reinstalar o bujéo, se necessario, limpar e descartar toda a graxa purgada.

e. Nao é incomum que a graxa continue a purgar do redutor por um periodo de tempo ap6s a adi¢ao de graxa nova.
Se isso acontecer, ndo adicionar mais graxa na vedagao do redutor.

Tabela A-3. Quantidade aproximada de graxa recomendada

9035 9055 9075 | 9085 9105
Tamanl | 9030 9040 9045 | 9050 9060 9065 | 9070 9080 | 9090 9095 | 9100 9110 9115 | 9118 | 9121

Gramas | 79 144 173 194 278 524 407 494 632 778 943 1184 | 1465 | 2025 | 2549
Ongas 2.8 5.1 6.1 6.8 9.8 18.5 144 | 174 | 223 | 274 | 333 | 418 | 517 | 714 | 899

Tabela A-4. Recomenda-se graxas minerais NLGI#2

Graxa BP Castrol Chevron/Texaco Exxon/Mobil Shell Total
. Ener- Spheerol OllsFa Tribol Dualith Multifak Beacon Mobilux | Alvania Multis
Mineral Grease AP3 Longtime | 3020/ Grease EP2 EP2 EP2 EP2 EP2
LS EP2 3EP 1000-2 EP2
Comestivel FM EP2
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Adendo de montagem
Carcaca monobloco

«  Enecessario que os reparos, desmontagens e remontagens sejam executados por técnicos adequadamente treinados, como
precaucao para evitar o risco de danificar irreversivelmente o conjunto do redutor.

o  Evite o contato com bordas afiadas de rasgos de chaveta e de outras pecas.

e Desmonte o redutor em ambiente limpo e seco.

e Guarde as pecas acessorias (como parafusos e arruelas) em um recipiente para evitar perda.
e Manuseie as pecas com cuidado para evitar danifica-las.

1. Apresentacao

Nossa pratica padrao para redutores PARAMAX é solicitar o envio destes a fabrica ou a nossa Assisténcia Técnica autorizada para
manutencdo ou recondicionamento. Além disso, podemos fornecer programas de treinamento para oficinas de reparos.
Recomendamos que vocé participe de um programa de treinamento antes de executar reparos no redutor.

CUIDADO!

e Consultando os Desenhos 1 e 2, compreenda a estrutura dos redutores PARAMAX antes de prosseguir com o trabalho.
A posicao da carcaca e dos eixos é fundamental para a desmontagem e montagem adequadas.

Desenho 1 - Desenho de secao (Redutor tipico de 3 estagios)

Eixo do pinhdo de estagio de saida

c I Rplamento
ngrenagem de 2° estagio
grenag g Eixo do pinhdo intermediario
Eixo de baixa velocidade

Rolamento
Colar \
Retentor t Eixo do pinhdo de 1° estagio
Rolamento
Rolamento
Engrenagem de - ,—F
estagio de saida ,—\ \ Y !
v
N
L] 1
A\ 1
Carcaga / 1
LA—r
Rolamen Rolamento
Retentor
Retentor
Colar
Colar
Rolamento Rolamento

Engrenagem de 1° estdgio
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Adendo de montagem
Carcaca monobloco

Desenho 2 - Posicao da tampa Tampa de inspecao

&

Tampa do rolamento Tampa do rolamento
Tampa do rolamento  Tampa do rolamento

2. Descricao

e Retire da carcaca todas as tampas dos rolamentos, exceto a tampa fechada de alta velocidade — para que ela apdie o
eixo HS (alta velocidade). Todas as tampas sdo parafusadas. (Consulte o Desenho 2.) Para projetar eixo duplo de alta
velocidade, deixe uma tampa HS (lado inferior, quando posicionado verticalmente) fixada para apoiar o eixo .

e Posicione a carcaca verticalmente. (Consulte a Fig. 1)

e Puxe cuidadosamente somente o primeiro estagio do eixo montado.

e Coloque um bloco espacador entre o interior da carcaga e a engrenagem selecionada para remocdo. (Consulte a Fig. 2.)
(Confirme a orientacao do espacador e do eixo. Talvez seja necessario inverter a posicao da

unidade em caso de remocao de varias engrenagens.) M| Prensa
e Utilize uma prensa contra a extremidade do eixo. (Consulte a Fig. 2) Quando o eixo é empu rrado através A4
da engrenagem, a engrenagem, o rolamento e o colar podem ser removidos através da tampa de
inspegao. Calcos

e Retire do eixo o rolamento inferior. O ajuste do eixo com o rolamento é do tipo “com interferéncia”.
e Inverta a posicao da
carcaca e repita o U U

processo acima para os
demais conjuntos de < I[. —_ A /]
engrenagens. E'] :I
»‘ [ \/
1 [ [T

Nal
A%

Vs

| '

Fig. 1 - Posicdo da carcaca Fig. 2 - Direcdo da prensa e calco
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Adendo de montagem
Carcaca monobloco

CUIDADO!

« Sempre substitua os rolamentos, os retentores e os colares removidos. Nao reutiliza esses componentes.

3. Remontagem

e Limpe o interior e o0 exterior da carcaca e das tampas.

e Posicione a carcaca verticalmente.

e Utilize banho de 6leo, aquecedor (resistor) por inducao, forno ou gas e aqueca [ ]
uniformemente a engrenagem até 120 °C (£5 °C).

e Posicione cuidadosamente a engrenagem na carcaca e ajuste o bloco entre a parede
interna da carcaca e a engrenagem. (Consulte a Fig. 3.)

e Coloque o eixo no interior do furo da engrenagem, através do furo da carcaca, e utilize a Calcos
prensa para ajustar a engrenagem no eixo até o ressalto do eixo. (Consulte a Fig. 3.)

e Utilize banho de 6leo, aquecedor (resistor) por inducao ou forno e aqueca os rolamentos

(nY
v}

e colares até cerca de 120 °C (£5 °C). Todos os rolamentos sao do tipo de rolos conicos. =T
e Ajuste no eixo os espacadores, rolamentos e colares necessarios. (A
e Ajuste a folga do rolamento com calcos. Os valores padréo de folga dos rolamentos podem [ [
ser obtidos com os fabricantes dos componentes. I: _i}_
e Aplique junta liquida nas tampas e instale-as na carcaca, exceto as tampas “abertas”. L/ T

e Consulte a Secao 4 - Montagem de retentores para obter informagdes sobre os
procedimentos adequados para instalacdo dos retentores nas tampas “abertas”.

e Aperte todos os parafusos e verifique o torque de aperto. Os valores de torque dos
parafusos podem ser obtidos com os fabricantes dos componentes. Fig. 3 - Insercao do eixo

N

Ve

4. Montagem de retentores

e Insira o retentor no interior da tampa. Nao bata diretamente sobre o retentor. Coloque um colar no retentor (ou no dispositivo
de ajuste de retentores) e pressione-o. E recomendavel utilizar uma prensa para que seja exercida pressio uniforme e continua.
Para retentores simples, instale o retentor de modo que fique nivelado (faceando, ou ligeiramente no interior) com a face da
tampa. Para retentores duplos, instale o retentor interno de modo que o retentor externo fique nivelado (ou ligeiramente

no interior) com a face da tampa, sem comprimir o retentor interno.

Ao fazer a instalacdo, preste muita atencao para que o retentor fique reto e paralelo com os furos de retentor. O retentor ndo
pode ser inclinado durante a instalacdo e ndo pode ser colocado no lugar de um orificio de graxa.

Coloque uma pequena quantidade de graxa no labio do retentor.

Instale a tampa que contém o retentor.

Ao instalar a tampa, preste muita atenc¢do para identificar se o labio do retentor pode ser cortado ou danificado pelo rasgo da
chaveta e proteja-o, conforme necessério.
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Adendo de montagem
Contra-recuo interno

« E necessario que os reparos, desmontagens e remontagens sejam executados por técnicos adequadamente treinados, como
precaucao para evitar o risco de danificar irreversivelmente o conjunto do redutor.

« Enecessério que o trabalho nos componentes do redutor/contra-recuo somente seja executado depois que a unidade tiver sido
retirada do equipamento da méquina. NAO TRABALHE nos contra-recuo quando o maquindrio estiver na condi¢do carregada, para
evitar a ocorréncia de lesdes pessoais ou morte.

¢ Mantenha as maos e quaisquer corpos estranhos (que estejam desprotegidos) afastados do rasgo da chaveta e de outras bordas
afiadas, sob risco de ocorréncia de lesdes pessoais.

1. Apresentacao

Nossa pratica padrao para redutores PARAMAX é solicitar o envio destes a fabrica para manutencdo ou recondicionamento.
Além disso, podemos fornecer programas de treinamento para oficinas de reparos. Recomendamos que vocé participe de um programa
de treinamento antes de executar reparos no redutor.

CUIDADO!

« Enecessario compreender a estrutura dos redutores PARAMAX antes de prosseguir com o trabalho. A orientacdo da carcaca e dos
eixos é fundamental para a desmontagem e montagem adequadas.
Evite o contato com bordas afiadas de rasgos de chaveta e de outras pecas.

L]
o Desmonte a unidade em ambiente limpo e seco.
« Guarde as pecas acessorias (como parafusos e arruelas) em um recipiente para evitar perda.
« Manuseie as pecas com cuidado para evitar danifica-las.
(1) Eixos paralelos ‘m’ 2) Eixos ortogonais Contra-recuo

[»]

“
|

Contra-recuo \/

2, Descricao

O contra-recuo do tipo interno é utilizado para evitar a inversao da rotagdao dos eixos ou condi¢oes de giro livre. O contra-recuo é
dimensionado devidamente para transmitir o torque de eixo apropriado no eixo montado. Os principais componentes dos contra-recuo
internos sdo: pista externa, pista interna e conjunto da gaiola com calcos que desengatam-se por for¢a centrifuga a velocidade normal de
operacdo. E necessario que os contra-recuo sejam instalados de modo que a pista interna gire liviemente.

3. Antes da instalacao

Certifique-se de que seja mantida a concentricidade especificada entre as pistas interna e externa. A pista interna deve ser ajustada a
0 eixo com a tolerancia hé ou j6. O registro de montagem da pista externa deve ser de tolerancia h7 ou g7.
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Adendo de montagem
Contra-recuo interno

Verifique o sentido livre da rotacdo antes da instalacao. Se for necessario inverter o sentido de giro, basta inverter a posicao do
contra-recuo no eixo. (Consulte Remocdo da gaiola.) Ao instalar a pista externa, use parafusos de qualidade 8.8 ou superior e
aperte-os com a faixa de torque especificado na tabela a seguir.

o Ao remover o contra-recuo, sempre mantenha o furo na posicao horizontal, para evitar que a pista externa deslize e caia da gaiola.

4. Instalacao

0 contra-recuo deve ser desembalado em ambiente limpo e seco.

CUIDADO!
« Certifique-se de que ndo entrem impurezas no redutor durante a montagem.

4a. Instalacao como conjunto completo: (Preferéncia)
e Ajuste a pista interna no eixo, garantindo o alinhamento dos rasgos de chaveta, ajustados o mais afastado possivel que for
permitido pelo espacador do eixo.
e Qualquer pressao axial deverd ser aplicada somente na pista interna do contra- recuo.
e Oanel interno do contra-recuo devera ser fixado axialmente no eixo. Anéis elasticos sdo recomendados.
e Ajuste a tampa da pista externa e coloque os parafusos especificados.

4b. Pistas interna e externa instaladas separadamente: (Devido ao tamanho do redutor)
e Primeiro instale a pista interna e a gaiola no eixo, conforme descrito acima.
e Posicione a pista externa acima do conjunto interno, girando ao mesmo tempo e levemente a pista interna na direcdo do
sentido de giro livre.
e Este procedimento pode ser simplificado posicionando as garras na posicdo de desengate, fixando as mesmas em um anel
O-ring.
e Ajuste a tampa da pista externa e coloque os parafusos especificados.

Contra-recuo Rosca na Torque de Grzlszlaa::
Tamanho pista externa | aperto [N.m] remocao
20 M6 9,9 M3
25 M6 9,9 M3
30 M6 9,9 M3
35 M6 9,9 M3
40 M8 24 M3
45 M8 24 M3
50 M8 24 M3
60 M10 47 M4
70 M10 47 M4
80 M10 47 M4
90 M12 82 M4
100 M16 200 M5
130 M16 200 M5
180 M20 390 M5
180-Il M20 390 M5
220 M20 390 M5
220-11 M24 670 M5
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Adendo de montagem
Contra-recuo interno

5. Depois da instalacao

Depois da instalacao, certifique-se de que o contra-recuo possa girar na direcao necessaria. O torque resistente produzido quando
ocorre a rotacao livre é de cerca de 1/1.000 da capacidade de torque do contra-recuo.

6. Retirada do conjunto da gaiola da pista interna depois da instalacao

Para fins de manutencdo ou inversao da direcao da rotacao livre em contra-recuos com pistas internas assimétricas fora nao
standard, pode ser que seja necessario remover a gaiola das garras da pista interna.

6a. Remogao
e  Retire 0 anel elastico da pista interna.
e Rosqueie os parafusos adequados nos furos de remogao do disco da gaiola. Nao utilize parafusos longos demais a
ponto de encostar nas garras!
e  Utilizando os parafusos de remocdo, extraia a gaiola da pista interna e, a0 mesmo tempo, gire a gaiola na direcdo da
rotacao livre.

CUIDADO!

e  Este procedimento pode ser simplificado posicionando as garras na posicao de desengate, fixando as mesmas o um
anel O-ring, cinta de borracha (ou fita ndo adesiva) ANTES da conclusdo da remocao.

6b. Instalacao

e  Deslize o conjunto da gaiola até a pista interna, girando levemente a gaiola na dire¢ao da rotacao livre.

e Certifique-se de que o pino-guia existente na face do disco da gaiola se posicione no vao formado pelas extremidades
do anel elastico.
E possivel instalar a gaiola sem a remocéo da pista externa se a pista interna, o eixo e a gaiola puderem ser girados
enquanto a gaiola desliza pela pista interna.

e Reinstale o segundo anel eldstico, certificando-se de que o vao formado por suas extremidades aloje o pino-guia na
face do disco da gaiola.

7. Desmontagem

Siga o procedimento de instalagdo na sequéncia inversa para desmontar ou remover o contra-recuo.

CUIDADO!

e Aplique liquido de vedacao (de preferéncia, da Loc-tite) na tampa e entre o contra-recuo e a carcaca, se necessario.

8. Lubrificacao

e  Consulte o Manual de Manuten¢do da Paramax para obter as recomendacdes e quantidades especificas de 6leo
para o redutor.

e  Depois de trabalhar no contra-recuo ou em qualquer peca do redutor, enxague o(s) rolamento(s) apropriado(s) para
remover quaisquer particulas que possam danificar os elementos rotativos.
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LOCALIZACOES MUNDIAIS

Sumitomo Machinery Corporation of America

Matriz e Fabricacao

4200 Holland Boulevard
Chesapeake, VA 23323

Tel: +1-757-485-3355 - 1-800-SMCYCLO

Fax: +1-757-485-7490
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E-mail: marketing_brasil@suminet.com
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Meio Oeste

Sumitomo Machinery Corporation of America
175 West Lake Drive

Glendale Heights, IL 60139
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Fone: +1-972-323-9600 « Fax: +1-972-323-9308

Canada

Toronto (Leste)
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Fone: +1-905-469-1050 - Fax: +1-905-469-1055

Vancouver (Oeste)
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740 Chester Road,

Annacis Island, Delta B.C., Canada V3M6J1
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Montreal

SM-Cyclo® of Canada, Ltd.
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Laval, Quebec, Canada H7P 5Z7
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Japéao

Sumitomo Heavy Industries, Ltd.
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México

Monterrey

SM-Cyclo de Mexico, S.A. de C.V.

Av. Desarrollo N° 541, Parque Industrial Finsa

Guadalupe, NL, Mexico CP 67114
Tel: +52-81-8144-5130 - Fax: +52-81-8144-5130 ext. 109

Cidade do México

SM-Cyclo de Mexico, S.A. de C.V.

Privada Ceylan N° 59-B, Colonia Industrial Vallejo
Delegacion Azcapotzalco, DF, Mexico CP 02300
Tel: +52-55-5368-7172 « Fax: +52-55-5368-6699

Guadalajara

SM-Cyclo de Mexico, S.A. de C.V.

Broca N° 2605 Bodega 4, Parque Industrial El Alamo
Tlaquepaque, JAL, Mexico CP 44490

Tel: +52-33-3675-4369 « Fax: +52-33-3675-4418

América do Sul

Brasil (Nova Fabrica em Itu/SP - Nov 2011)
SM-Cyclo Redutores do Brasil Ltda

Av. Fagundes Filho, 191

Ed. Houston Office Center—c j. H123

CEP: 04304-010-Sao Paulo, Brazil

Tel: +55-11-5585-3600 » Fax: +55-11-5585-9990

Chile

SM-Cyclo de Chile Ltda.

San Pablo 3507

Comuna de Quinta Normal - Santiago, Chile
Tel: +562-892-7000 « Fax: +562-892-7001

Antofagasta

SM-Cyclo de Chile Ltda.

Calle 8, Manzana N2, Sitio1

Sector La Negra, Antofagasta, Chile

Tel: +565-556-1611 « Fax: +565-556-1616

Concepcion

SM-Cyclo de Chile Ltda.
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Comuna: San Pedro de la Paz — Concepcién, Chile
Tel: +41-246-98-06/07 « Fax: +41-246-98-08

Argentina

SM-Cyclo de Argentina SA
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Buenos Aires, Argentina
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Outras Localidades
Australia
India

Nova Zelandia

Manual 07.901.60.004PG | Supersedes Manual 07.901.60.002PG
©2011 Sumitomo Machinery Corporation of America

Impresso no Brasil



